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UBER UNS =

Wir —die H5F GROUP GmbH — sind lhr fester Partner, wenn es um erstkiassige Losungen, schnelle Lisfer-
Zeiten und hohe Service Standards geht. Unser qualifiziertes Team sieht lhnen mit innovativen Losungen,
grolien Bestanden und den damit aftrakiiven Preizen stets zur Seite.

Europaweit sind wir in verschiedensen Marktsekioren aktiv und kGnnen daher malgeschneiderte Losungen
fr jeden Anwendungsfall bieten. Mit unseren Handelsvertretern und lhrem personlichen Kundenbeireuer
gind Sie immer auf dem neusien Stand. Sie kinnen sich auf zerdifizierte Qualitat verlazsen und auf schnelle
Heaktions- sowie Lieferzeiten einstellen.

Wir sind spezialisiert auf die Herstellung sowie Lieferung von TIG-MA X® Gerdten und Verbrauchasmateriali-
en fur die Reinigung von Metalloberflachen aus Edelstahl. Mit TIG-MAX® bringen Sie nicht nur ihr Edelstahl
Zum Glanzen, sondem ereichiern sich durch modennste Inverter-Technik den Arbeitsailtag.

Unser Statement ist es, ein angenehmes sowie kosieneffizientes Arbeiten zu erméglichen. Durch sietige
Kunden- und Bedarfsanalyse bieten wir mit unseren TIG-MAX® Geraten & Fubehor beste Losungen fir
Ihren Einsatz_

im Jahr 2006 ist die HSF Indusiristechnik GmbH als Einzelunternehmen gestartet und setdem sind wir
stetig auf dem Vorlauf, worauf wir die heutige HSF GROUP GmbH aufgebaut haben.

Wir sind ein DIN EM 150 800122015 zerfifiziertes Unternehmien, welches unseren Mitarbeitern, Kunden
sowie Lieferanten konstante Sicherheit bietet.

Wissenbacher Weg 3 - 35684 Diltenbury - Germany
Landstrafie 55a - 35080 Bad Endbach - Germany
T +49 (@) 2776 92278-0 - F +49 (0) 2776 921295
infohsi-group.de - www.hsf-group.de T R 1 [ Ml

bei Bestellung bis 14.00 Uhr
* {gilt nur f0r standardmagige Lagerartiked)

i 929TE-0 | F +40 7778 §M20-5{ www.hsi-group.de | infel@ hsf-ghoup.de




DAS TIG- MA](*E’ KGHZEFT

DAS TIG-MAX® KONZEPT ==

Warum Schweillndhte reinigen? Das Reinigen von Edelstahl-Schweilfndhten ist sowohl aus dsthetischen als auch aus technischen Griinden
geboten. Der dsthetische Aspekt versteht sich von selbst, wir wollen uns daher den technischen Aspekt ein wenig naher ansehen.

1. Waz beim Schweilken von Edeizsiahl geschieht

Durch die intensive Hitze, die beim Schweillen von Edelstahl entsteht, wird das Chrom um die Schweilnaht
abgebaut und eine eizenreiche Zone bleibt zurick. Die hohe Eizenkonzentration an der Oberflache lasst
zusammen mit den hohen Temperaturen beim Schweilten das Eizen sofort oxidieren. Dies fuhrt zu dem
charakieriztizchen Blauton und einer braunen Verfarbung rings um die Schweilnaht. Der verfarbte Bereich
izt anfallig for Kormmosion, da die geringe Chromkonzentration das Metall nicht achitzen kann. Das TIG-
Max® entfernt die verfarbten Oxide schnell und passiviert dabei die darunteriiegende Oberfliche, ohne das
Aussehen oder die Oberfidachenbeschaffenheit des Metalls zu verandem. Warum dem TIG-MAX® dies so
schnell und =icher gelingt, wird im Folgenden erdutert.

2. Warum den TIG-MAX®?

Das TIG-MAX® arbeitet mit einem Pinsel, durch den elekirischer Strom geleitet wird. Mit dem Pinsel wird
eine Reinigungsflissigksit aufgenommen und auf die zu reinigenden Bersiche aufgebrachi. Die Fllssigkeit
dient zur Entfernung der beim Schweilien entstandenen Eizenoxidfiecken. Der Pinzel wandell insbesondere
an den Borstenenden den elektrischen Strom in hohe Temperaturen um. Die Fliszigkeit, die bei Raumtem-
peratur relativ harmlos izt, wird von dem Pingel auf Temperaturen aufgeheizt, bei denen sie wesenilich
reaktionsfreudiger wird, sodass eine beschleunigte chemische Wirkung auf der Edelstahloberfidche ent-
sieht. Anders als bei Beizpasie sind die aktiven Bestandieile der Reinigungsfiissigkeit nicht von Matur aus
gesundheitzschadlich. Bei korrekter Anwendung sind die Flissigkeiten ungiftig fir die Urmaelt

3. Chemizche Wirkung Nr. 1: Reinigung

Bei den blauen und braunen Flecken, die beim Schwei-
Ren entstehen, handelt es zich um Eizen- und eizenhaltige
Oxide. Die Eizenoxidschichten sind relativ schwach und
die Arbeitztemperatur des TIG-MAX® kann die Eisenoxide
schnell aufbrechen. Die freigeldsten Eizenionen werden in
der Lésung gehalten und abgesondert {d.h. in einen Zu-
stand verseizt, in dem sie keine Oxide mehr bilden kinnen).
Wenn Das TIG-MAX® abgesetzt und die Flissigkeit abge-
wigcht wird, bleibt eine Edelstahloberflache zurick, die frei
von Eizenionen und Eisenoxiden ist.

4. Chemische Wirkung Nr. Z Passivierung

Eizenoxide konnen die Metalloberfidache nur schlecht vor YVerunreinigungen schitzen. Aus diesem Grund
beginnen verfarbte Bereiche bald nach dem Schweilen zu rosten, selbst wenn sie gereinigt wurden. Um
dieze Korrosion aufzuhalten, muss die Metalloberfliche _passiviert® werden. Wenn Das TIG-MAX® die
Eizenoxidschicht entfernt, wird das darunteriegende Metall freigelegt, welches chromreich ist

T o wliwts

Die hohe Temperatur des TIG-MAX® [Gsst das Chrom schnell oxidieren, sodass anstelle der Eizenoxid-
schicht nun eine Chromoxidschicht gebildet wird. Dieser Vorgang, das Bilden einer Chromoxidschicht, wird
auch  Passivierung® genannt.

Chromoxid kann das darunterfiegendse Metall sehr gut vor Verunreinigungen schitzen und Korrosion und
Rost wirksam eindammen. Da die Chromoxidschicht ungichtbar ist, bleibt die Oberflachenbeschaffenheit
und das Auszsehen des Metalls unverandert.

5. Was spricht gegen andere Verfahren?

Traditionell wird Edelstahl mit Beizpaste oder durch mechanischen Abrieb gereinigi. Beide VYerfahren zur
Feinigung von Edelstahl sind mit Problemen behafiet. Beizpaste enthélt zwei sehr starke Siuren, die die
Oberflache des Edelstahls zersetzen. Dieser Vorgang wird auch ,.Atzen* genannt.

Beizpaste

Die Oberflache des Edelstahls wird dabei beschadigt. Zwar kann Beizpaste
die Eizenoxid-Verfarbungen entfemen, doch hinterlésst es die Metalloberfla-
che ohne schiitzende Oxidzchicht. Aus diesem Grund kinnen Verunreini-
gungen Komosgion und Bost bewirken.

Daher izt ein separater Passivierungsschritt notwendig. Aulerdem ist Beiz-
paste aufgrund der in ihr enthaltenen Sauren duferst gesundheitsschadlich
und gefahrilich fur die Unwelt.

Mechanischer Abrieb
Darunter versteht man den Abtrag der Metalioberfidche durch achieifen oder
andere Methoden, wie z.B. Sandstrahlen. Dabei werden zwar die Eizenoxid- ﬂ#

schichten entfernt, aber auch die Metalloberflache verandert bzw. bescha-
digt. Auch dieses Verfahren passiviert das Metall nicht.

Weitere Behandlungsschritte sind daher notwendig, um die Edelstahloberfla- r
che zu schutzen. In Abriebmitteln und Drahtbdrsten kinnen sich aulerdem

Verunreinigungen verbergen, die den Schaden weiter vergrofiem.

Herkimmiiche Elektrolytgerate
Diese verfolgen zwar einen im Prinzip guten Ansatz und sind weit verbreitet.

Allerdings wird aufgrund der refativ geringsn Temperatur bei der Reinigung i —
die passive Schicht nicht wiederhergestellt, 3
Das Hauptproblem =olcher Gerate ist, dass sich die Pads oder Filziberzie- I /‘I Jr,n'
her sehr schnell abnuizen und die Elektrode in Kontakt mit dem Werkstick

kommit. Dabei entsiehen gschwarze Yerfirbungen, welche nur sehr schwer i
Zu entfernen sind. -

B. Fazit

Das TIG-MAXE izt ein sicheres und wirkzames Gerat zum Reinigen der Oberflachen von Edelstahl,
inzhesondere nach dem Schweilen. Er entfernt schnell und einfach die blauen und braunen Eiseno-
xidilecken, ohne dabei die Oberflachenbezschaffenheit des Metalls zu verandern. Aulterdem passiviert
das TIG-MAX® in demselben Arbeitsgang das Metall, sodass das vollstdndig erwiinschte Resultat noch
schneller erzielt wird. Die Flis=sigkeiten, mit der der TIG MAX® arbeitet, werden erst bei hohen Tempera-
turen reaktiv. Unter normalen Bedingungen sind sie daher vergleichsweize ungefihrlich fir den Benutzer
und die Unmaxelt
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WEIL TIG-MAX"® EIHFAGH BESSEH IST

TIG-MAX XT

EDELSTAHL, NUR SESSER
Leicht und verstandlich erklart!

Herkommliche Beizgerite

- Pinzel verbrennen
Hoher Finzslverschleil
- Stromfresser
Hoher Stromverbrauch

- lang=same Reinigung
Langere Reinigungzdauer
Weille Flecken,

KOSTEN Minimier

VS TIG-MAX XT — |[nverter

Maximale Leistung ohne Nacharbeiten

+ Langlebige Pinzsel
t Verschieill » weniger Kosten
+ Dptlmale Stromzufuhr

Weniger Kosten = mehr Leistung

+ Schnelle Ergehnlﬁe
Schnelle F einigung von Kleinen Nahten biz 21
git Flache

Schatten, REINIGUNG +EJir = ﬂ&lvr&rung

Rander

- Geringe Einschaltdauer

Hitzeentwicklung des Trafos

- Feste Leistungseinstellung
Micht prézise auf Verschmuizungs
grad und Matenal abstimmiar

- Schweres Gewicht

Micht geeignet fir
mobilen Einsatz

= MEHR KOSTEN &
WENIG LEISTUNG!

Leistung macht Spak ...
.. MEGA Leistung macht
MEGA Spalk ;)

Haufiges Abschalten durch hohel3 V- yra =130y

GEWICHT

Sofortiger Schutz ohne exira Arbeitsgang
+ h.rln& wenlen Flec in=n Schatten -:ul:ler F‘.and&r
! wvan Rekl onen und Macharbeiten

+ ‘1{III“: Emmc haltdauer

+ Stufenlose Em-ttellung

LEISTUNG Prazize A | timmung auf Verschmutzungsgrad

SowWIe iaierna

+ Geringes Gewicht

| eicht, mobil & transportabe
¢ ideal fiir die Baustelle und Montage

= 0PTIMAL IN JEDEM ARBEITSGANG!

Lernen Sie den
Unterschied Live kennen!

TIG-MAX XT
EDELSTAHL, NUR SESSER

Leicht und verstandlich erklart!

Sparen Sie bei nur 1000 m SchweiRnaht

3 ganze Arbeitstage! - zeit ist Geld -
TIG-MAX® XT mit herkommliche Gerate mit

b
M,
T,
"'l.

~—— 1m = 23sek - 1m = 100 sek
- 1000m=6h23min M ‘- 1000 m =27 h 46 min

® ‘
0 h Nacharbeit + Nacharbeit

Ersparnis von

Mﬂ h 23 min



SCHNELL
SICHER
EFFIZIENT

LEISTUNGSSTARK
POWERFUL

100 %
EINSCHALTDAUER

100 %
DUTY CYCLE

GERINGER
VERSCHLEISS

LESS
WEAR AND TEAR

FAST
SAFE

PROFESSIONELLE
SCHWEISSNAHT-

REINIGUNG

GERINGES
GEWICHT

HIGH QUALITY
MATERIALS

HOCHWERTIGE
MATERIALIEN

HIGH QUALITY
MATERIALS

EINFACHE
HANDHABUNG

SIMPLE
HANDLING

PROFESSIONAL

WELD
CLEANING

B

UNSERE TIG-MAX® XT SERIE -

TIG-MAX XT 90

Der Markierer

-

Artikelnummer; 2014135
Abmessung: 220 x 115 x 113
{LxBxH In mmm)

Schutzklasse: IP23

=

Gewicht 2,5 kg

TIG-MAX" XT 90 Markierungsgerat — Komplettset

Inhalt des Set’s:

1 TIG-MAX®* XT 90 Markierungsgerat

1 TIG-MAX® XT 90 Formgriffkabel-Komplettset (3 m)
1 TIG-MAX® XT Massekabel (3 m)

1 TIG-MAX®* XT Markierungsadapter

1 TIG-MAX® XT Markierungselektrode (34 mm)

T+40 3778 020T8-0 | F +40 I778 §M20-5{ www.hsE-group.de |-infedd hsf-ghoup.d)

1 HSF Markierungsfilzband (0,5 m)

9 H3F O-Ringe (@ 25 mmj)

1 TM-90 Markierungs-Elektrolyt (0,5 L)

1 Transportbox fir TIG-MAX® XT 50

1 TIG-MAX® XT 90 Bedienungsanleitung

. "=
Bl L———— 1S — -
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UNSERE TIG-MAX"® KT SERIE

TIG-MAX XT 2500

Der Einsteiger

s ™)
Artikelnurmmer. 2014139
Ausgangsiast: 456 W
Abmessung. 240 x 130 x 160

[LxBxH In mm)
Schuizkiasse: IP23

| Gewicht: 6,0 ke

TIG-MAX"® XT 2500 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) — Komplettset

inhalt des Set's:

1 TIG-MAX® XT 2500 Edelstahl-Reinigungsgerét (Beizgerét)
1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettzet Brush® {3 m)
1 TIG-MAX® XT Mazssekabel {3 m)

2 TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel ,Brush"

1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elekirolyt (1 L)

1 TC-510 Meutrafigierer (1 L)

1 HSF Fligsigkeitsbehilier

1 HSF Sprihflasche (0,5 L)

1 Transportbox fir TIG-MAX® XT 2500

1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung + Katalog

_. - e

UNSERE TIG-MAX® XT SERIE i

TIG-MAX XT 4000

Der Smarte

-
Artikelnummer; 2014140-11
Ausgangslast 1440 W
Abmessung. 350 x 133 x 213
{LxBxH In mm) -
Schutzklazse: IP23

| Gewicht: 7,0 kg

E‘emgnﬂl: ﬁr -:Ien Egli:lnn Damrﬂimnh]nder Ihﬁﬂrﬁ:

TIG-MAX*® XT 4000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) — Komplettset

Inhalt des Set’s:

1 TIG-MAX® XT 4000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat)
1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Kompletiset  Brush® (3 m)

1 TIG-MAX® XT Massekabel (3 m)

2 TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel ,Brush®

1 TC-225 Reinigungs-Elektrotyt (1 L)

1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elekfrolyt (250 mi)

1 TC-510 Neutralisierer {1 L)

2 Mikrofasertucher Superclean”

1 H5F Flissigkeitsbehalier

T8 3778 920T8-0 | F +40 I778 8220 -5 www.hsi-group.de | infe@hsf group.de

1 HSF Spruhflazche (0,5 L)

1 H5F Schutzbrille

1 H5F Atemschuizmaske

1 HSF Chemie-Handschuhe

1 HSF Drahtbdrste  Mini®

1 TIG-MAX® XT Bedienungsanieitung
1 TIG-MAX® XT Katalog

Optional:

1 H5F Transporthox (L)




UNSERE TIG-MAX"® XT SERIE UNSERE TIG-MAX® XT SERIE i

TIG-MAX XT 6000 TIG-MAX XT 7000
@g Der Allrounder Der Leistungsstarke @
e Ee Lol
Reinigt Artikeinummer: 2014145-11 Arfikeinummer; 2014147-11 Reinigt
p ; Ausgangslast: 2880 W Ausgangslast 2500 W
f_—_.& s Abmessung: 350 x 133 x 213 Abmessung. 385 x 170 x 315 @
2 = [LxExH In mm} {L¥ExH In mm) =
Poliert Schutzkiasze: IP23 Schutzklazs=s: 1IP23 Paoliert
Gewicht: 7,5 kg Gewicht: 17,0 kg
o~ L
Passiviert Passiviert
Markiert Markiert

Komplettset
inkiusive robusten
Zubehorteilen!

Fompleiizet
inklusive robusten
Zubehdrieilen!

Geeignet fur den tiglichen Dauereinsatz in der Industrie Geeignet fiir den tiglichen Dauereinsatz in der Inﬁatri:
—-ummwmmhmmm Ahﬂummdmﬁgmlmdmm‘hl '
TIG-MAX® XT 6000 Edelstahl-Reinigungsgerait (Beizgerat) — Komplettset TIG-MAX® XT 7000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerdt) — Komplettset
Inhalt des Set’s: Inhalt des Set’s:
1 TIG-MAX® XT 6000 Edelstahl-Reinigungsgerit (Beizgerat) 1 H5F Druckpumpzerstauber (1,2 L) 1 TIG-MAX® XT TO00 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) 1 H5F Druckpumpzerstauber (1,2 L)
1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettset  Brush® (3 m) 1 HSF Schutzbrille 1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Kompletiset  Superbrush® (3 m) 1 HSF Schutzbrille
1 TIG-MAX® XT Massekabel (3 m) 1 H5F Atemschutzmaske 1 TIG-MAX® XT Massekabel (3 m) 1 HSF Atemschutzmaske
3 TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel  Brush® 1 H5F Chemie-Handschuhe 3 TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel ,Superbrush® 1 H5F Chemie-Handschuhe
1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt (1 L) 1 HSF H5F Drahtbirste  Mini® 1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elekfrolyt (1 L) 1 HSF Drahtbirste ,Mini®
1 TC-510 Meutralisierer (1 L) 1 H5F Transportbox (L) 1 TC-510 Neutralisierer (1 L) 1 Transportkoffer for TIG-MAX® XT 7000
2 Mikrofaserticher  Superclean” 1 TIG-MaX® XT Bedienungsanieitung 2 Mikrofaserticher ,Superclean” 1 TIG-MaX® XT Bedienungsanleitung
1 HSF Flissighkeitzbehalter 1 TIG-MAX® XT Katalog 1 H5F Flissigkeitzsbehalier 1 TIG-MAX® XT Katalog

T
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UNSERE TIG-MAX"® HT SEHIE

TIG-MAX XT 9000

@ Unser Flaggschiff
' !
Reinigt Artikeinummer: 2014150-11
Ausgangslast: 4000 W
t_—_.& Abmessung: 385 x 170 x 315
2 [LESxH In mm;
Poliert Schuizklasze: IP23

Eubehnrtﬁlm

| Gewicht: 17,0 kg

[ —— ﬁ::é

Inkiusive hochwertigen und robusten

E:ﬂg"ﬂi:i’hrdﬂu taglichen Dauereinsatz in der Industrie
Zubehdrteilen

TIG-MAX"® XT 9000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) — Komplettset

Inhalt des Set's:

1 TIG-MAX® XT 9000 Edelstahl-Reinigungsgerét (Beizgerét)

1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettset  Superbrush® (6 m)
1 TIG-MAX® XT Massekabel (6 m)

5 TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinse] | Superbrush®

1 TIG-MAX® XT Doppel-Pinseladapter

1 TIG-MAX® XT Doppel-Schiebeisolierhilse

1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt {1 L)

1 TC-510 Meutralizierer (1 L)

5 Mikrofasertiicher Superclean”

1 H5F Flissigkeitsbehalter

1 HEF Druckpumpzerstauber (1,2 L)

1 HSF Schutzbrilie

1 H5F Atemschutzmaske

1 H5F Chemie-Handschuhe

1 H5F Drahtbirste ,Mini®

1 Transporikoffer fr TIG-MAX® XT 9000
1 TIG-MAX®R XT Bedienungzanleitung

1 TIG-MAX® XT Katalog

_. - e

TIG-MAX® XT 9000 - WAGEN-SET

s 6

Reinigt Poliert

Passiviert Markiert

ﬁawlﬂm ol

maﬁﬁm h—b

-
Artikeinummer: 2014150-11W -\I

Ausgangslast 4000 W
Abmessung. 385 x 170 x 315
{LEExH | mmj

Schutzklasze: 1IP23

Gewicht 17,0 kg

TIG-MAX® XT 9000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) - Wagen-Set

Inhalt des Set's:

1 TIG-MAX® XT 9000 Edelstahl-Reinigungsgerét

1 TIG-MAX® XT Transportwagen

1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettset  Superbrush” (6 m)
1 TIG-MAX® XT Massekabel (E m)

& TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel , Superbrush®

1 TIG-MAX® XT Doppel-Pinseladapter

1 TIG-MAX® XT Doppel-Schiebeisolierhilse

1 TC-510 Meutralisierer (1L)

1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt (1L)

5 Mikrofasertiicher ,Superclean”

1 HSF Flis=igkeitzbehalier

1 HEF Druckpumpzerstduber (1,2L)

1 HSF Schutzbrilie

1 HSF Atemzchutzmaske

1 HSF Chemie-Handschuhe

1 HSF Drahtbirste ,Mini*

1 TIG-MAX®E XT Bedienungsanleifung
1 TIG-MAX® XT Katalog

EDELSTAHL-FLACHENREINIGER-SET

Inhalt des Set’s:

TIG-MAX® XT Edelstahl-Flachenreiniger-Set (13 cm ODER 33 cm) _ ~
* inkl. 7 m Kabel sowie einer Teleskopstangsnlange von 0,6-1,2 m N T
o TIG-MAX® XT Reinigungsfilz fur Flachenreiniger (13 con ODER 33 cmj) —
1 TIG-MAX® XT Eimer fir Fldchenreiniger - s

* Reinigen’! Geeignet fiir:

= Entrosten! = Fazssaden

= Passzivieren! k= Flachen [
= Behialter
 Tanks uvm.

Artikelnemmer 13 em: 2014354 Artikelnummer 33 co: 2014355

T8 3778 920T8-0 | F +40 I778 8220 -5 www.hsi-group.de | infe@hsf group.de




- FUNKTIONEN MIT NUR EINEM GERAT:
Hmt.hm*ﬁf

~EINIGEN...
» von kleinen Nahten bis zu groen Flachen rASSIVIEREN...
k- ohne die Oberfachensirukiur anzugreifen B fiir 100 % Schutz vor Korrosion (Rost)
P entfermnt Anlassfarben + weille = fiir eine héhers Qualit&t

Flecken, Rander und Schiieren #= fir eine héhers Kundenzufriedenheit

v

MARKIEREN... :
= von Eigenfabels. . {:.;:u.w'i‘ﬂ‘r"
~OLIEREN... » von Grafiken... amﬁf
» von verschisdenen Bauteilen » von Schriftzigen... Verblasend
# von nachirdglich entstandenen Schweil3- (z.B. Produktnamen, Telnummem)
nahte auf elekiropolieriem Material = von QR-Codes. .
k= von hinterbliebensn Rickstanden Auf Ihren Produkien

bzw. Einbranden
= von kleinen Kratzem

(= — -
T ————

Arbeiten mit /G

Sicherheit: ©2¥

il
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DER TIG-MAX® EFFEKT

: 'ﬁshwei en i

zwei Durchlaufen

¥
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WIG-SchweilRen

Punktschweillen

= { =] =1
Wechselseitige

Verunreinigunc




TC-225 Reinigungs-Elektrolyt Reinigen
= schwach -
Im Vergleich zur TC-275 ist die TC-225
ca. halb =0 stark und ist dadurch besonders &
fiir WIG-Schweinahte geeignet. :
Reinigen
k- Keine gifligen Inhaltsstoffel - mittel -
Reinigen
- stark -
Palieren
Artikelnummer 1 Liter; 4319 Artikelnummer 5 Liter; 4318 Passivieren

TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt

Durch die spezielle Zusammensetzung izt dies
das schnelisie Arbeiizfluid fir die Bearbeitung
von WIG, TIG und MAG Schweindhiten und ist

ebenfailz fir schwere Verfarbungen geeignet Reinigen
- mittel -
E= ist aulerdem besonders fir das
elekirlytische Polieren gesignet, @
= Keine gifiigen Inhaltsstoffel Reinigen
- atark -
3in1
k- Hochzste Reinigungskraft Polieren
= Hochzte Polierkraft
» Héchste Passivierungskraft "
Passzivieren
MN5F-
Artikelnummer 1 Liter: 4321 Artikelnummer 5 Liter: 4320 Zulassung

e
— -'-'-

— ———

e -

o

SECROUE

FLUSSIGKEITEN

TC-275
Reinigungs- & Polier-Elektrolyt

NSF
Gepriift fiir die Lebensmittel- [ NSF
& Pharmaindustrie

ASTM A380

direktes Passivieren
(erhihte Edelatahl-Lebensdausr)

DIN EN 150 9227 N55

Salzsprihnebelprifung ‘i{k
Geeignet fir Werften und % ’6\

alle Bersiche mit Salzwasser

Gesundheits- und
Umweltschonend % (\1
Keine scharfen cder "W
giftigen Chemikalien

Ihr Ergebnis:

Perfektes Resultat

S 20

Spezielle 3 in 1 Formel
Mit nur einer Flissigkeit
reinigen, polieren & passivieren

Angenehmer Geruch

/J Arbeiten chne l&sfige Geriche

Von kleinen Schweilndhten
kiz hin zu groiten Flachen

1 Reiniger fiir alle Anwendungen

Fiir starke und schwache
RN yerfarbungen
Direkte Ergebnisse erkennbar

Geeignet fiir die Entsorgung
ins Abwasser

[pf-Meutral in Verbindung mit Meutralislersr TC-510)
Leichite und somglose Entsorgung

Dampf- und Rauchhemmend

2% Angenehmes Arbeiten fir alle
Amwvendungen

{ohne Nacharbeiten)

mit Zeit- und Kostenersparnis u

Anwendung:

~
TIPP: Pinsal feuch? haten!
EIn trockener Pinsel

I5t wenlger wirksam und
nutzt sich schneller ab

>

STEP 1 » Filien Sie das TC-275 Reinigungs- & Pofi
STEP 2 p Stelien Sie das Gerat auf Reinigen

Feinigungspinzel dber die Schweilinaht

STEP 3 » Tauchen Sie den TIG-MAX® KohlefaserReinigungspinsel in das TC-275 Renigungs- & Polier-Elelktriyt
STEF 4 » Fahren Sie die TIG-MAX® Schiebeisolierhilze vor
STEP 5 » Streichen Sie in langsamen und kreisenden Bewegungen mit dem TIG-MAX® Kohlefaser-

STEP & » Sprihen Sie das Werkstlick sofort mit dem TC-510 Meutralisierer ein
STEP T » Spilen Sie das Werkstick mit reichlich Wasser ab

er-Elekirolyt in einen Weithalsbehalier

J+AB IFTR 029TH-0 | F +40 ITT8 §M 20 -5{ www.hsi-group.de | infel@ hsf-group.de
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FLUSSIGKEITEN ' FLUSSIGKEITEN =

TM-21 Reinigungs-Elektrolyt (TB-21)
* TM-21 ersetzt TB-21

« e < & S
Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren
- schwach - - mittel - - stark -

Artikelnummer 1 Liter: 4376 Arikelnummer 5 Liter: 4377

TM-25 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt (TB-25)
* TM-25 ersetzt TB-25

c & @ e & 8

Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren

= gchwach - - mittel - = gstark - Zulassung
Arfikelnummer 1 Liter: 4371 Artikelnummer 5 Liter: 4372
TB-30ND Reinigungs-Elektrolyt "Zitronensaure" freunt I'ln 17

e e R/ T & 8

Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren
= schwach - - mittel - = gtark - Zulassung

&
TB-31ND Reinigungs-Elektrolyt "neutral” W‘I | Gl

; I @@a

Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren
- schwach - - mittel - - stark - Zulassung

Arfikelnummer 1 Liter: 4308 Artikelnurmmer 5 Liter: 4307

Artikelnummer 1 Liter: 4309 Aritkelnummer 5 Liter: 4310

J+AB IFTR 029TH-0 | F +40 ITT8 §M 20 -5{ www.hsi-group.de | infel@ hsf-group.de




FLUSSIGKEITEH

TC-510
Neutralisierer

NSF

Geprift fir die Lebensmittel- { NSF '
& Pharmaindustrie

Erméglicht die Entsorgung I
ins Abwasser

Wirkt ph-Neutral

Neutraler Geruch ‘
Arbeiten ohne lastige Geriche 4

lhr Ergebnis:

pH-neutrale Entsorgung
der Fliissigkeit &
ein perfektes Ergebnis

N7l

Zum Abspililen
dez Reinigungs-Elektrolyts
Einfaches Entfernen der Restbestinde

Neutralisiert Riuckstande

/__/1 Keine unerwinschten Flecken

//’*\_l Entfernt
Schmutz und Fingerabdricke

e

Eine sichibar saubere Flache

Verhindert weilBe Fleckenhildung
(Krigtallizierung von Elektrolyten)
Wirkt vorbeugend

—-1.-;_“

x_/

Anwendung:

STEF 1 » Filllen Sie den TC-510 Neutralisierer in eine Sprihflasche

STEP 2 = Reinigen Sie Ihr Werkstick mit dem TC-275 Reinigungs- & Polier-Elekirolyt
STEP 3 » Sprihen Sie das Werkshick sofort mit dem TC-510 Meutralizierer ein

STEP 4 » Spilen Sie das Werkstiock mit reichlich Wasser ab

=
= -
¥

.—-—-—-——_---—-——-i"-.‘l-:L—-.
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FLUSSIGKEITEN

TM-40 Neutralisierer (TB-40)
* TM-40 ersetzt TB-40

Zum Abspilen des TM-21 (TB-21) Reinigungs-Elekirolyt's
sowie des TM-25 (TB-25) Reinigungs- & Polier-Elektrolyt's

Artikelnummer 1 Liier: 4361 Ariikelnummer 5 Liter: 4312

TB-41 Neutralisierer

Zum Abspilen des TB-30MD Reinigungs-Elekirolyt’s "Zironensaurs”
sowie des TB-31MD Reinigungz-Elekirolyt's "neutral”

Arfikelnummer 1 Liter: 4313 Arfikelnummser 5 Liter: 4 314

TC-510 Neutralisierer

Zum Abspilen des TC-225 Reinigungs-Elekirolyi's
sowie des TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt's

Artikelnummer 1 Liter: 4323  Ariikelnummer 5 Liter: 4322

TM-F100 Vorreiniger & Finisher

Fur ein perfekies Endergebnis. Edelztahl, nur BESSER!

Artikelnummer 1 Liker: 4335 Ariikelnummer S Liter: 4336

TM-F200 Entfetter, Vor- /| Endreiniger

DER Ersaiz fiur Losungsmitiel, Kaltreiniger und Mitroverdinnungen

Arfikelnummer 1 Liler: 4333 Arfikelnummer 5 Lifer: 4334

TM-FT700 Finisher & Pflegeol

Fiir ein gieichméaliges & edles Oberflachenbild

Artikelnummer 1 Liier: 4338 Ardikelnummer 5 Liter: 4339

T+40 2778 929T8-0| F +40 778 83 20-5 www.hsf-group.de |-&

fedil s Fproup.de
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MARKIEREN UND BESCHRIFTEN

MARKIEREN / SIGNIEREN:
WERBEN
Markieren Sie schnell und prazise:

auf allen leitenden Metallen
(z.B. auf lhren Produkten)

> Eigenlabels
> Grafiken
> Schriftziigen

(z.B. Produkinamen, Teillenummern)
» QR-Codes
» Einmal- oder Mehrfachschablone

- i S

- HSESEOUE

MARKIEREN UND BESCHRIFTEN -

TIG-MAX® XT Markierungs-Kit

o

T
inhalt des Kit's:
1 TIG-MAX® XT Markierungsadapter
1 TIG-MAXE XT Markierungselektrode (34 mm)
1 Individuelle Markierungszschablone {ca. BDx55 mm)
1 TM-90 Markierungs-Elekirolyt (1 L)
10 HSF O-Ringe fur Markierungssiskirode (8 25 mm)
1 HSF Markierungsfilzband (1 m)
1 HSF Abklebeband
1 HSF Schere
1 Maulschlizse] (13 mm)

1 HSF Transportiax (M)

Arfikelnummer; 20144212

Individuelle Markierungsschablone

Emmaf%
TIG-MAX®

Mehrfachschablone chne Kunststoffrahmen

T il

HSEGROUP

Mehrfachschablone mit Kunsistoffrahmen

TIG-MAX® XT Markierungs-Set

E

Inhalt des Set's:

1 TIG-MAX® XT Markierungsadapter

1 TIG-MAX® XT Markierungselektrode (34 mm)

1 TM-20 Markierungs-Elektrobyt (0,5 L)

1 HSF Markierungsfilzband (0,5 m)

5 HSF O-Ringe fiir Markierungselekirode (@ 25 mm)

Artikelnummer; 20144211

Drucken Sie mit unserem Professionsllem Thermmo-
Sehablomendrucker schnell und einfach Ihre indii-

duellen Markierungsschablonen. (Einmalschablone!)

Las=en Sie sich von uns thre individuelle Markie-
rungzschablone anfertigen, die Sie bis zu 500-Mal
verwenden konnemn.

Schritt 1: Schicken Sie uns das Layout und die ge-
wunschie Grofie per E-Mail an info@hsf-group.de
(Dateifomate: TIFF, SVG, JPG, BMP, PDF, Word etc.)

Schritt 2: Wir dbersenden einen Komekturabzug
und ein Preizangebot.

Schritt 3: Sie genehmigen den Komekturabzug.

Schritt 4: Wir liefern die Schablone innerhalbh
10 Arbeitstagen.

Artikelnummer: 4210

T8 3778 920T8-0 | F +40 I778 8220 -5 www.hsi-group.de | infe@hsf group.de
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TIG-MAX"® XT Markierungsadapter
Verieiht Ihrer TIG-MA X® die Funktion zum
Beschriften von Edelstahl

Artikelnummer; 20144251

P

TIG-MAX"® XT Markierungselektrode
Zur Verwendung mit dem Markierungsadapter

Arfikelnummer 34 mm: 42061
Artikelnummer 61 mm: 42065

TM-90 Markierungs-Elektrolyt
Fir schwarze Markierungen auf Edelstahl

Artikelnummer 0,5 Liter: 42091
Arfikeinummer 1 Liter- 4209

HSF Markierungsfilzband
Hochwertiges Filz zum Atzen, dass Sie nach Bedarf zuschneiden.
601000 2mim

Arfikelnummer; 4207

HSF O-Ring fur Markierungselektrode (& 25 mm)

Neopren O-Ringe zum Befestigen von Filz,
Glasfaser und Atzfilz an der Elekirode

Artikelnummer @ 25 mm; £208
Weitere Grolken auf Anfrage

MARKIEREN UND BESCHRIFTEN

Brother P-Touch D600OVP

Professionelles Beschriftungsgerat inklusive Farbdisplay,
Druckaufidsung 180 dpi, Bandbreiten 18-24 mm,

inkl. Metzkabel, USB-Kabel, Koffer, 1x Standardband
und 1x Schablonenband

Artikenummer: 4202

Brother P-Touch DB0OOW
Professionelles PC-Beschriflungsgerat

inkluzive WLAN und separater LCD-Tastaiur,
Druckaufidsung 360 dpi, Bandbreiten 18-36 mm,
inkl. Netzkabel/LISB-Kabel

Artikelnummer: 42022

Thermo-Schablonendrucker
Fiir hohe Druckvoluming, Druckaufidsung 300 dpi,
geeignet fir 100mm Endlosband, inkl. NetzkabellUSB-Kabel

Arfikelnummer: 42021

P-Touch Schablonenbander
Schablonenbander, Lange 3 Meter
Geeignet fir P-Touch DE0OVP und DEOOW

Artikelnummer 18 mm: 4203
Artikelnummer 24 mm: 4204
Artiketnummer 36 mim: 42041

Schablonenpapier
schablonenpapier, Endlesband, Breite 100 mm
Gesignet fur Thermo-Schablonendrucker

Artikelnummer 3 m: 42045
Artikelnummer 45 mc 42047

" E
FE‘ EU i T8 3778 920T8-0 | F +40 I778 8220 -5 www.hsi-group.de | infe@hsf group.de
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Fiir TIG-MAX | XT | /s
und weitere Modelle

TIG-MAX FORMGRIFFKABEL-KOMPLETTSET
Einfache Anwendung mit konstanter Leistung!

« Formgriff-Komplettset
+ Ergonomischer Formgriff aus Teflon ¥
- leicht, kiein und handlich - » Leichtes Schiebehiilsensystem
» Flexibles Arbeiten,auch in schwer

ermeichbaren Ecken 1"-"\
» Optimal fiir kieine Ecken I I h
e N, Lange
+ Konstante Leistung ! ﬁ Pinseldauer!
(auch bei langen Kabeln) / = ')
» Exakte Reinigung bei | * Robust — reiffest“
griferer Entfernung ' 13 > Lange Standzeit
vom Gerdt moglich ¥ = Geringe Folgekosten
= Perfekt auf der Montage F

Wiederverwendhbar & Nachhaltig
v

Jedes Teil ist einzeln bestellbar

und erhihen Sle die Lelfahigkeit
mit Kupferpaste

Anwendung:

STEF 1 » Stecken Sie den Stecker des TIG-MAX® Formgriffkabels in die obere Buchse des Gerdtes

STEP 2 » Schrauben Sie den TIG-MAX® Formgriff an das TIG-MAX® Formgriffkabel

STEP 3 » Schrauben Sie den TIG-MAX® Stift an den TIG-MAX® Formgriff und stecken anschliefend
die TIG-MAX® Schiebeisolierhiize darauf

STEP 4 # Schrauben Sie den TIG-MAX?® Kohlefaser-Reinigungspinzsel an den TIG-MaAX® Siift und
fahren die TIG-MAX® Schiebeisclierhiilse vor

e

- HSESEOUE

KABEL =

TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettset

Blaues Kabel, Formgriff, Stift und Schisbehilze

“Brush™ fur XT 2500/4000/6000

— N— -
Artikeinummer: s
3 m: 2014300 { 1]
6 m: 2014308 lk ]
10 m: 20143082 \‘t;-"-:i - =

"Superbrush™ fur XT 70005000
= — | —
——

Artikelnummer: F o
3 m: 2014300-2 i

6 m: 20143081 \ i
10 m: 20143072 Kt:_-__,i -

TIG-MAX® XT Kabel

mit Anschlussgewinde M8

Blaues Kabel
Artikelnummer: Il '

3 m- 2014322 S

6 m: 2014323 — ~
10 m: 2014325

TIG-MAX"® XT Verlangerungskabel
fuir Formgriffkabel

Blaues Kabel
__.._-__-_-:: :%1
[- .'r. 1Y i
Artikelnummer: ' '_ /|
3 m: 2014315 "*'A._L_ ___._;'.-'{
6 m: 2014317 — _
10 m: 2014319 '

TIG-MAX" XT Massekabel
Schwarzes Kabel, Messingklemme

TIG-MAX® XT Verlingerungskabel
fiir Massekabel

Schwarzes Kabel
Artikelnummer Artikelnummer:
3 m: 2014309 e 3 m: 2014324 .
6 m: 20143110 6 m: 2014326
TIG-MAX" XT 30 TIG-MAX® XT 90
Formgriffkabel-Komplettset Massekabel
Blaues Kabel, Formgriff, Stift und Schisbehiilse Schwarzes Kabel, Messingklemme

I | | p—

Artikelnummer _ Artikelnummer:
3 m: 2014327 3 m: 2014328

INDIVIDUELLE LANGEN
AUF ANFRAGE ERHALTLICH!

T8 3778 920T8-0 | F +40 I778 8220 -5 www.hsi-group.de | infe@hsf group.de
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GRIFFE, STIFTE UHD HULSEH

Fir TIG-MAX | XT | RS
und weitere Modelle

TIG-MAX® FORMGRIFF
Ergonomisch und flexibel Arbeiten!

+* Hitzebestindig
» Kein Verbrennen / Verschmelzen
= Ideal fiir den Dauereinsatz

e

¥ Leicht, kiein & flexibel
= |deal zum Beizen in kKleinen
Ecken und Kanten

+ Einfrasung an der Oberseite
= Schutz vor Flissigkeitskontakt
» Schuiz vor Korrogion am Gewinde

TIG-MAX®
SCHIEBEISOLIERHULSENSYSTEM

Einfache Handhabung & sauberes Arbeiten!

s )
+ Hitzebestiandig
* Zum Schiehen
# Einfaches und prézises Arbeiten
® Langere Pinseldauer
> Eein Drehen notwendig
+* Bundelung der Pinselfasern
» Direkie Leizstungsibertragung Gbher
die Pinzelfazerspitzen auf das Material
+ Rundumschutz
= Schutz der Gewinde
» Schutz vor Kurzschluss
» Schutz vor Pinzelverschieil

ﬂll_

Zu-m Schieben uml hnﬁererij

T e e e e T———

— =

= --l—--_|.r |.

GRIFFE, STIFTE UND HULSEN =

TIG-MAX" XT
Formgriff + 5tift + Schiebeisolierhiilse

TIG-MAX*® XT Formgriff + Stift
"Brush" "Superbrush”

fiar X7 2500/4000/6000 far XT 70009000

Artikelnummer: 20143392 Artikelnummer: 20143393 | Artikelnummer: 2014339

TIG-MAX" XT Formgriff TIG-MAX® XT Stift

Artikelnummer g
BS mm Gerade: 2014335
45" Neigung: 201433617 _:'d

90° Neigung: 20143371

- —
"Extralang” (500 mm): 20143356
Artiketnummer: 2014334 A
TIG-MAX" XT TIG-MAX® XT Schiebeisolierhiilse
Stift + Schiebeisolierhiilse
D —— b —
"Brush™ "Superbrush" "Brush" "Superbrush"

fiar XT 2500400006000 fir xT 70003000 fiir T 2500400006000 fiir T 70003000
Artikeinummer: 20143351  Arfikeinummer: 20143352 Artkeinummer; 470312 Artikeimurnmer; 4703121

TIG-MAX*® XT TIG-MAX" XT
Doppel-Schiebeisolierhiilse Vierfach-Schiebeisolierhiilse

Artiketnummer: 470411 Artikelnummer: 47055

Risten Sie lhr Gerat auf unsere HOCHLEISTUNGSPINSEL um!

Umriststift M10 Innengewinde | Umriststift M10 Innengewinde

(100 mm) (100 mm) + Schiebeisolierhiilse
B | e "
Arfikeinummer. 4705931
"Superbrush™ '“-
Artikelnummer: 47093 Arfikelnummer. 470932

J+AB IFTR 029TH-0 | F +40 ITT8 §M 20 -5{ www.hsi-group.de | infel@ hsf-group.de
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PINSEL UND HURETEH

TIG-MAX? KOHLEFASER-REINIGUNGSPINSEL
Pinsel mit langer Lebensdauerl

+ Kohlefasemn + Lange Lebensdauer
» Hitzebesténdig + Kupfer | v Edelstahl » In Verbindung mit XT
& leitfahig > Beste Leistung | » Komosionsbestandig
Reinigen /
Polieren ( + VWerschiedene Gewinde
Materialien ¥ Stark & Flexibel » Passend zu Ihrem Gerat

» Beste Qualitat » Filr alle Flachen

" In Verbindung mit einem TIG-MAX® XT Edelstahl-Reinigungs- |
gerdl (Beizgerat), den dazugehorigen Flissigkeiten sowie dem
TIG-MAX® Schiebeisolierhillsensystem reinigen TIG-MAX®
Kohiefazer-Reinigungspinsel mehr als 1000 m Schweillnaht.
Das spart aufwendige Zeit und macht sie finanziell attraktiv.
Amwender erzielen schnell und einfach einzigartige Ergebnisse!

Edeistahl, nur BESSER! TIPP: TIG-MAX®* Kohlefaser-Reini-
\ gungspinsel gibt es passend fur jede Anwendung.

(mmhm)

" Extra fein

zeschmeidig in Ecken und Kantsn
X Kein Kurzschluss
J X Keine schwarzen Einbrande

Anwendung:

STEP 1 » Schrauben Sie den TIG-MAX® Kohlefaser-Reinigungspinzel an den TIG-MAX® Stift und
fahren die TIG-MAX® Schiebeisolierhilse vor

STEP 2 » Wahlen Sie den Betriebsmodus zum Reinigen aus und stellen die bendtigte Spannung &in

STEF 3 » Tauchen Sie den TIG-MAX* Kohlefaser-Reinigungspinsel in das TC-275 Reinigungs- &
Polier-Elekirolyt ein

STEP 4 » Fahren Sie die TIG-MAX® Schiebeizolierhilse vor

STEP 5 » Sfreichen Sie in langsamen und kreizsenden Bewegungen mit dem TIG-Ma x® Kohlefaser-
Reinigungspinsel dber die Schweillnaht

STEP 6 » Halten Sie den Pinsel feucht! Ein trockener Pinsel ist weniger wirksam und nuizt sich schnelier ab

Fflege ® Spilen Sie den TIG-MAX® Kohlefaser-Reinigungspinsel nach Gebrauch ordentlich ab

Pflege » Schrauben Sie den TIG-MAX® Kohlefaser-Reinigungspinsel ab (VORSICHT HEISS) und
reinigen Sie gelegentiich die Gewinde des TIG-MaAX® Stiftes mit der HSF Drahtbdrste  Mini®
und schmieren es mit etwas Kupferpaste ein

_. - e

PINSEL UND BURSTEN -
TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel

"Brush™ fir XT 2500/4000/6000 - M6 Gewinde

\ i‘-': ;.rh :‘l.*i '

Art-Nr. 1 Stiick: 440112 Art-Mr. 10 Stick: 44021

"Superbrush™ fur XT 7000/8000 - Mﬁ Zewinde

Art-Nr. 1 Stock: 44101 Art-Nr. 10 Stick: 44201

TIG-MAX® XT Kohlefaser-
Reinigungspinsel “Edelstahlfassung'
MB Gewm:le

.,

Art-Nr. 1 Stick: 44011 Art-Nr. 10 Stick: 44012

TIG-MAX"® XT Kohlefaser-
Reinigungspinsel Flachpinsel
ME Gewinde

ﬁ!!ﬂ ~ -”H"h & ;

llsl‘l Tll
Artikelnummer: 44040 Arfikelnummer: 44041

TIG-MAX" Kohlefaser-Reinigungspinsel
Kohlefaser-Reinigungspinsel M10 "Messingfassung”
M7 Eonisch Gewinde ‘|. M10 x 1,5 Innengewinde
g ! B! & AL
% ﬁ ok y g W
="=r. E -
=
— -1 .
Art-Nr. 1 Stick: 2014201  Ari-Nr. 10 Stick: 2014202 |  Art-Nr. 1 Stick: 4415 Ari-Nr. 10 Stiick: 4416
TIG-MAX®" XT Kohlefaser- Heim?zunﬁlsplnsel
Kohlefaser-Innenbiirste MA10 fiir Elektroly
ME Gewinde, Durchmesser von 15-50 mm M10 x 1,5 Innengewinde
{ Fiir Gerate mit aufomatischer Elekirolytzufubhr
Artikelnummer . T
15 mm: 44052 = = aFons
18 mm: 44093 by . i
25 mm: 44094 = TE T
42 mm: 44095 T <0 mm &0 mm
50 mm: 44036 u - Artikelnummer: 4417 Artikelnummer: 4418
TIG-MAX*® XT TIG-MAX" XT

Doppelpinsel-Adapter

L\ S

Artikelnummer: 47061
Isolierhilze und Pinsel nicht im Lieferumfang

V"erfachplnsel-ﬂdapler

w%

Artikelnummer: 47071
Izclierhilze und Pinsel nicht im Lieferumfang

T8 3778 920T8-0 | F +40 I778 8220 -5 www.hsi-group.de | infe@hsf group.de




ARBEITSPLATZ

TIG-MAX? REINIGUNGSTISCH
Funktionale Ausstattung & robuste Konstruktionl

¥ Diverse Haltevorrichtungen®* Homplett aus Edelstahl! j
» Fiir Kabel, Flissigkeitsbehélter etc.

Material: Edelstahl
Mafie- 128 x 67,5 x 108,5
Arbeitsfidche: 114 x 66 x 96
{LxBxH In cm)

v mm%

» Standfestes Arbeiten

+ Fahrbar durch Rollen
k= Kobil in der Werkstait einsstzbar

* Der Tisch verfiigt dber 2 x Halter fiir die Druckpumpzerstiuber und
< X Halter zum Aufwickeln der Kabel.

Arfikelnumme: 5200

ARBEITSPLATZ

TIG-MAX® CHEMatte TIG-MAX® XT
Ol und Saure bestandig Transportwagen
Hdohe: 69 cm

Lange: 43 cm
Breite: 40 / 80 cm Breite: 53 cm
Lange: Meterware

Artikeinummer- 5100 d
Artikenummer: G000
Transportkoffer fur Transportkoffer fir
TIG- XT 9000 TIG- X® XT 7000

Aulenmalke: 68T x 528 x 278
Innenmale: 620 x 460 x 250

Gewicht leer: 6,98 kg

Aulenmale:; 615 x 410 x 330
Innenmake: 570 = 370 x 320 e

Gewicht leer: 1,6 kg

{LxBacH In mm) {LxBaxcH in mm)

Artikelnummer: 20142170 Artikelnummer: 20142175

HSF Transportbox (L) HSF Transportbox (M)
—

{LaxExH In mon} [LxBxH In mem)

Aulenmale: 306 x 206 x 427
Inmenmalfe: 381 x 265 x 384
Gewicht leer: 3,10 kg

Aullenmale: 396 x 296 x 164
Innenmaie: 384 x 265 x 125
Gewicht leer: 1,5 kg

Arfiketnummer: 4601 Artikelinummer: 4600
HSF Transportbox (S) Transportbox fir

TIG-MAX® XT 2500
[LxExH In mm} . (LxBxH In mm)

Aulfenmale: 320 x 285 x 120
Inmenmale: 315 x 220 x 113
Gewicht leer: 0,47 kg

Artiketnummer: 20142180

Aullenmale: 402 x 261 x 243
Innenmalie:; 362 x 211 x 200
Gewicht leer: 0,85 kg

Artikelinummer: 4603

OPTIMIEREN SIE IHREN ARBEITSPLATZ!

T-HI0 2778 02T8-0 | F 440 776 82 20-5{ www.hsf-group.ds
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TIG-MAX® Formgriffhalter
aus Edetstahi fiir Fiissigkeitsbehalter

Artikelnummer: ﬁauk.‘h\\w

WEITERES ZUBEHOR

= —

HSF Flissigkeitsbehalter
Falimenge: 250 mil

-—— =

Arfikelnummer: 4702

Mikrofasertuch fiir Edelstahl HSF Drahtbiirste
{40 x 40 cm) Jeweils mit Edelstahiboraten
"Superclean™ "Ultimate"™ "Mini™ "Maxi™
Artikeinummer: 4711 Artikelnummer: 47112 Artkelnummer: 4406 Artikelnummer: 4405
HSF Druckpumpzerstauber (1,2 L) |HSF Spriihflasche (0,5 L)
= x
Arfikenummer; 46599 Artikelnummer: 4700
HSF Schutzbrille HSF Atemschutzmaske

Arfikelnummer: 4716

Artiketnummer: 4717

HSF Chemie-Einweghandschuhe

e

Ariikelnummer: 4715

Kupferpaste

Arfikelnummer: 2718

 HSE CROLIE

WEITERES ZUBEHOR

TIG-MAX® VA SUPER WIPES
Edelstahl-Reinigungstiicher fur eine sichere & leichte Entfernung

ENTFERNT: .
Reinigen
+ Fett - raue Seite -
« Belage S
Il -Eif:"— AA A)g_ I < Chemikalien Polieren
A Suspm WIFET | glatte Seite -
skl Rl v Wasserflecken &
+ Fingerabdriicke 2
Schiitzen

+ sonstige starke Verschmutzungen

+ | | Farbe: orange
- | Menge: 1 Dose = 30 Tiicher

GEEIGNET FUR:

Kupfer Chrom

Anwendung:

STEP 1 » TIG-MAX®VA SUPER WIPES Gffnen und vollsténdig entfalten

STEP 2 » Flecken und Ablagerungen mit der raven Seite abreiben und enffermen
STEP 2 » Oberflache mit der glaffen Seite nachwizchen und polieren

STEP 4 » Fir zusaizlichen Glanz mit einem sauberen, trockenen Stofftuch nachpolieren

Artikelnuemme: 2014360

il
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KUNDENMEINUNGEN

Was unsere Kunden iiber TIG-MAX® XT sagen:

¥} Das TIG-MAX® XT ist schneller und liefert
bessere Ergebnisse als andere \Verfahren. €€

¥} Erist schnell und bedienerfreundlich, und vor
allem kann ich auch unerfahrens Mitarbeiter
mit ihm arbeiten lazsen, ohne mir um die
Sicherheit der Mitarbeiter Gedanken machen
Zu mizsen! {f

3 Wir nehmen unseren TIG-MAX® XT richtig
hart ran, und er hat uns noch nie im Stich
opelassen!

¥} Eine solide, gut konstruierte Schweinaht-
reinigungsidsung, die mobust genug fur die
harten Bedingungen in der Werkstatt oder
auf Montage istt {0

¥ Wir hatten vorher ein Gerat mit Pad und sind
sehr positiv Obermaschi, wie viel Zeit wir nun
einsparen. €

¥ Ein kleines, leichtes aber sehr leistungsstarkes
Gerat, wir gind begeistert. €

¥ Seit wir den TIG-MAX® XT nutzen haben
wir keine weiken Ré&nder mehr nach
der Reinigung und missen daher nicht noch
mal nachbehandeln! €€

¥ Wir benutzen den TIG-MAX® XT im
3-Schichibeirieh. Das Gerat liefert immer volie
Leistung und ist durchweg einsatzbereit.

¥ Das TIG-MAX® XT funktioniert besser als
iltere Elektrolytgerate. Er hat sich als dufierst
robust eraiesen und wir wilrden ihn jederzeit
wieder kaufen! ¢{

¥} Trotz der hohen Leistung halten die
Carbon-Pinsel unglaublich lange! €

Erfahren Sie, welches Gerat lhren Betrieb revolutionieren
konnte, und vereinbaren Sie noch heute unter
+49 2776 92278-0 einen KOSTENLOSEN Vorfiihrtermin!

T+40 2770 022700 | F +49 3776 824205} www.hsf-group



Technische Tipps nach der Schweilnahtreinigung

Lim verschmuizie oder verschmierte Werksticke oder Bildung von Randern oder Anlagsfarben zu vermei-
den, izt es wichtig, die Schweiinghte nach der Reinigung korrekt nachzubehandein.

1. Heutralisieren

Fillen Sie die Meulralisierungs-
fiis=igkeit (z.B. TC-310) in ei-
nen Druckpumpzersiauber oder
in eine Spriuhflazche. Verspri-
hen Sie den Neutralisierer auf
die behandelte Flache. Achten
Sie darauf, die gesamibe Fla-
che zu besprilhen, auf der sich
Schweinahireinigungeflissig-

1. Neutralisieren

Flllen Sie die Neutralisierungs-
fiissigkeit (z.B. TC-510) in ei-
nen Druckpumpzerstauber oder
in eine Sprihflasche. Verspri-
hen Sie den Meutralizierer auf
die behandette Flache. Achten
Sie darauf, die gesamte Fl&-
che zu besprihen, auf der sich
SchweiBnahireinigungsfilizsig-
keit befindet.

2. Abspilen

Spillen Sie die behandelte Fla-
che mit sauberem Wasser ab.
Yerwenden Sie hierbei reichlich
Wasser und achten Sie darauf,
dass die gezamte Flissigkeit
von der Flache entfernt wird.
Das Abspulen der behandelten
Flache kann beizpielsweizse
guch mit einem Hochdruckreini-

ger erfolgen.

2. Abdampfen

Benutzen Sie unseren Spezial-
Dampireiniger, um die Flissig-
keit von der Flache zu entfer-
nen. Fahren Sie so oft wie ndtig
dber die behandelte Flache,

biz alle Rickstande der Reini-
gungsflizssigkeit entfernt sind.

=

3. Abtrockhen
Trocknen Sie nun die behandel-
te Sielle nach Bedarf noch mit
einem sauberen Mikrofaseriuch
ab.

4. Abtrocknen

Trocknen Sie nun die behandsl-
te Stelle nach Bedarf noch mit
einem sauberen Mikrofaseriuch
ab.

.

SE CROLIFE

TIPPS - PFLEGE - WARTUNG

Reinigung und Wartung nach Arbeitsende

Beachten Sie nach Beendigung der Arbeit mit dem TIG-MAX® XT die folgenden einfachen Pilege - und

o ——— I

1. Schalien Sie das Gerat aus und trennen Sie
das blaue Kabel vom TIG-MA X® Formgriff

2. Schrauben Sie den TIG-MAX® Kohlefaser-
Reinigungspinsel vom TIG-MAX® Stift ab.

3. Nehmen Sie die TIG-MAX® Schisbeisolierhiilse ab.

4_ Schrauben Sie den TIG-MAX® Stift vom
TIG-MAX® Formgrifi ab.

a. Waschen Sie alle Teile grindlich mit Wasser.

6. Lasszen Sie die Teile Ober Macht trocknen, bevor
Sie sie wegpacken.

P Je

1. Spilen Sie die Pinzel 2. Wenn die Kupferfas- 3. Falls sich auf oder in den Gewinden von Pinsel,
nach jeder Schweilnaht- sung des Pinsels anlauft  Stab oder Formgriff Beldge bilden, reinigen Sie
reinigung grindlich mit oder verschmutzi, reini- diese mit einer Miniaturdrahtbdrzie. Die Gewinde
warmem Wasser und gen Sie diese mit einer kinnten sich sonst festfressen, und die Reini-
lassen Sie sie sorgfaltig kleinen Edelstahldrahi- gungsieistung konnte nachlazsen oder kompleit
trocknen, wobsi darauf birste, um einen guien verioren gehen.

Zu achten ist, dass die elekirizchen Kontakt zu
Fasern gerade liegen. gewahrieisten.
Pflege der Masseklemme

YVerschmutzungen, Komosion oder Belage auf der Masseklemme kinnen den elekirizchen Durchgang
beeintrachiigen, wodurch die Reinigungsleisiung abnimmi

2. Reinigen Sie die Klemme
und inshesonders die Zacken
mit einer feinen Drahtbdrste.

1. Schalten Sie das Gerat aus
und trennen Sie das Masaska-
bel von dem TIG-MAX® Gerat.
Arretieren Sie die Klemme: in
einem Schraubsiock mit wei-
chen Backen.

3. Die Masseklemme hat nun
wieder den vollen elekfrizchen

Durchgang.

IR 378 0XTT0-0 | F +40 1778 8H20-5 www. hsF-group.oe | -ifiods)
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TIG-MAX® RAHMENVERTRAGE

Liefersicherheit &
optimale Preise mit unseren

RAHMENVERTRAGEN sichern

Individuelle Beratung

mit Lasungen auf Sie zugeschnitten

\ Abruf-Auftrag
\ Lieferung auf Abruf

Abo-Auftrag

Lieferung auf Termin

Terminsicherheit

durch planbare Produktlieferungen

R y Kostenreduzierung

= > durch geringe / keine Lagerkosten

TIG-MAX

BESTELLUNG per FAX, MAIL oder TELEFONISCH
Fax: +49 2776 921295 | Telefon: +49 2776 92278-0 | info@hsf-group.de

U  Beschreibung

| TC-275 Reinigungs- und

| Polierelektrolyt

| TC-510 Meutralizsierer

| TIG-MAX® XT Kohlefaser-
| Reinigungspinse! "Brush®

| TIG-MAX® XT Kohlefaser-
! Reinigungspinse] "Superbrush”

| TIG-MAX® XT Formgriffkabel-
' Kompletizet "Brush”

| TIG-MAX® XT Formgriffkabel-
' Komplettset "Superbrush”

| TIG-MAX® XT Formgriiff + Stift +
| Schiebeisolierhilse "Brush”

| TIG-MAX® XT Formgriff + Stift +
| Schiebeisolierhilse "Superbrush”

' TIG-MAX® XT Schiebeizsclierhiilzse
"Brush®

| TIG-MAX® XT Schiebeisolierhdlzse
| "Superbrush”

| TIG-MAX® XT Stift

TIG-MAX® VA SUPER WIPES

MName [ Firmenname
Strafle | Hausnummer
PLZ | Crt

Telefonnummer

Artikelnummer Einheit Menge

___x1 Liter

4323 ___x1Liter
4322 __ x5 Liter

440112 __x 1 5Stick
44021 __x10 Shick

441N o 1 Stick __ ¥ 1 Stick
44201 o0 Stick ___x 10 Stick

2014300 o 3 Meter ___ ¥ 3 Meier
2014308 o & Meter ___x b6 Meter

2014300-2 o 3 Meier ___ ¥ 3 Meter
20143081 o 6 Meter ___¥x 6 Meter

20143393

4703121

2014335

2014360 1 St

Bestellnummer / Sonstiges

F’rrrnmsf?emp&l I Unterschrift



GRUNDE DIE FUR HSF GROUP GMBH SPRECHEN

Perzonliche Beratung und Betreuung

* Testgerat auf Wunzsch

= Vor-Ort-Service: kostenfreie Vorflihrung in threr
Werkstati/Baustelle etc.

* Inbetriebnahme und Eimmeisung

* Technizche Beratung: Bei technizchen Fragen zu
einem Produkt oder einer Anwendung helfen
Fachberater schnell und professionell.

Schnelle und termingerechte Lieferung

* Beztellung biz 14 Uhr, Verzand am gleichen Tag!

* Grofzigiges Lager: erméglicht schnelle, effektive
Lieferung von Ersatzieilen, Zusaizwerkstoffen
und Geraten

» Abrufauftrage: Wir lagermn fir Sie und liefern zum
vereinbarten Zeifpunkil

Einfache Finanzierung
* Ginztige Vorfuhrgerate!
(Mit violler Garantie und Beratung,
wie bei Meugeraten)
* Leih-f Miet-/ Leasing und Ratenzahlung maglich

Geringe Wartung und schneller Service

* Schnelie Wartung/Reparatur bei erforderlicher
mechanizcher oder elektrizcher Instandzetzung
inkl. Sicherheitzpriifung

* Ersatzgerat wahrend einer Wartung

lhr Fachhandler:

| | I |
i Il | |
I L

L =i

(== (SR o

Wiszenbacher Weg 3 - 35684 Dillenburg - Germany
Landstralle 55a - 35080 Bad Endbach - Gemany
T +49 2776 92278-0 - F +49 2776 9212595

info{@hsf-group.de - www_hsf-group.de
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