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UBER UNS

Wir — die HSF GROUP GmbH - sind lhr fester Partner, wenn es um erstklassige Lésungen, schnelle Liefer-
zeiten und hohe Service Standards geht. Unser qualifiziertes Team steht Ihnen mit innovativen Lésungen,
groRen Bestanden und den damit attraktiven Preisen stets zur Seite.

Europaweit sind wir in verschiedenen Marktsektoren aktiv und kdnnen daher mafigeschneiderte Losungen
fur jeden Anwendungsfall bieten. Mit unseren Handelsvertretern und Ihrem persdnlichen Kundenbetreuer
sind Sie immer auf dem neusten Stand. Sie kdnnen sich auf zertifizierte Qualitat verlassen und auf schnelle
Reaktions- sowie Lieferzeiten einstellen.

Wir sind spezialisiert auf die Herstellung sowie Lieferung von TIG-MAX® Geraten und Verbrauchsmateriali-
en fur die Reinigung von Metalloberflachen aus Edelstahl. Mit TIG-MAX® bringen Sie nicht nur ihr Edelstahl
zum Glanzen, sondern erleichtern sich durch modernste Inverter-Technik den Arbeitsalltag.

Unser Statement ist es, ein angenehmes sowie kosteneffizientes Arbeiten zu ermdglichen. Durch stetige
Kunden- und Bedarfsanalyse bieten wir mit unseren TIG-MAX® Geraten & Zubehor beste Lésungen fir
Ihren Einsatz.

Im Jahr 2006 ist die HSF Industrietechnik GmbH als Einzelunternehmen gestartet und seitdem sind wir
stetig auf dem Vorlauf, worauf wir die heutige HSF GROUP GmbH aufgebaut haben.

Wir sind ein DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziertes Unternehmen, welches unseren Mitarbeitern, Kunden
sowie Lieferanten konstante Sicherheit bietet.

Wissenbacher Weg 3 - 35684 Dillenburg - Germany
LandstraB3e 55a - 35080 Bad Endbach - Germany
T +49 (0) 2776 92278-0 - F +49 (0) 2776 921295 An Werktagen
info@hsf-group.de - www.hsf-group.de Next-day Lieferung*
bei Bestellung bis 14.00 Uhr

* (gilt nur fur standardmafige Lagerartikel)

T+49 2776 92278-0| F+49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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DAS TIG-MAX® KONZEP

Warum SchweiBnahte reinigen? Das Reinigen von Edelstahl-SchweiRnahten is'
geboten. Der asthetische Aspekt versteht sich von selbst, wir wollen uns dahe

1. Was beim Schweil3en von Edelstahl geschieht

Durch die intensive Hitze, die beim SchweiRen von Edelstahl entsteht, wird das Chrom um die Schweif3naht
abgebaut und eine eisenreiche Zone bleibt zurlick. Die hohe Eisenkonzentration an der Oberflache Iasst
zusammen mit den hohen Temperaturen beim Schweil3en das Eisen sofort oxidieren. Dies flhrt zu dem
charakteristischen Blauton und einer braunen Verfarbung rings um die Schweif3naht. Der verfarbte Bereich
ist anfallig fur Korrosion, da die geringe Chromkonzentration das Metall nicht schitzen kann. Der TIG-
MAX® entfernt die verfarbten Oxide schnell und passiviert dabei die darunterliegende Oberflache, ohne
das Aussehen oder die Oberflachenbeschaffenheit des Metalls zu verandern. Warum dem TIG-MAX® dies
so schnell und sicher gelingt, wird im Folgenden erlautert.

2. Warum TIG-MAX®?

Der TIG-MAX® arbeitet mit einem Pinsel, durch den elektrischer Strom geleitet wird. Mit dem Pinsel wird
eine Reinigungsflissigkeit aufgenommen und auf die zu reinigenden Bereiche aufgebracht. Die Flussigkeit
dient zur Entfernung der beim Schweil3en entstandenen Eisenoxidflecken. Der Pinsel wandelt insbesondere
an den Borstenenden den elektrischen Strom in hohe Temperaturen um. Die Flussigkeit, die bei Raumtem-
peratur relativ harmlos ist, wird von dem Pinsel auf Temperaturen aufgeheizt, bei denen sie wesentlich
reaktionsfreudiger wird, so dass eine beschleunigte chemische Wirkung auf der Edelstahloberflache ent-
steht. Anders als bei Beizpaste sind die aktiven Bestandteile der Reinigungsflissigkeit nicht von Natur aus
gesundheitsschadlich. Bei korrekter Anwendung sind die FlUssigkeiten ungiftig fir die Umwelt.

3. Chemische Wirkung Nr. 1: Reinigung

Bei den blauen und braunen Flecken, die beim Schwei-
Ren entstehen, handelt es sich um Eisen- und eisenhaltige
Oxide. Die Eisenoxidschichten sind relativ schwach und
die Arbeitstemperatur des TIG-MAX® kann die Eisenoxide
schnell aufbrechen. Die freigeldsten Eisenionen werden in
der L6sung gehalten und abgesondert (d.h. in einen Zu-
stand versetzt, in dem sie keine Oxide mehr bilden kénnen).
Wenn der TIG-MAX® abgesetzt und die Flissigkeit abge-
wischt wird, bleibt eine Edelstahloberflache zurlick, die frei
von Eisenionen und Eisenoxiden ist.

wmtars

4. Chemische Wirkung Nr. 2: Passivierung

Eisenoxide kénnen die Metalloberflache nur schlecht vor Verunreinigungen schitzen. Aus diesem Grund
beginnen verfarbte Bereiche bald nach dem Schweif3en zu rosten, selbst wenn sie gereinigt wurden. Um
diese Korrosion aufzuhalten, muss die Metalloberflache ,passiviert werden. Wenn der TIG-MAX® die
Eisenoxidschicht entfernt, wird das darunterliegende Metall freigelegt, welches chromreich ist.

Efohiatel

Crmcdachachi
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DAS TIG-MAX® KONZEPT
t sowohl aus asthetischen als auch aus technischen Griinden
r den technischen Aspekt ein wenig naher ansehen.

Die hohe Temperatur des TIG-MAX® lasst das Chrom schnell oxidieren, so dass anstelle der Eisenoxid-
schicht nun eine Chromoxidschicht gebildet wird. Dieser Vorgang, das Bilden einer Chromoxidschicht, wird
auch ,Passivierung“ genannt.

5. Was spricht gegen andere Verfahren?

Bei herkémmlichen Verfahren wird Edelstahl mit Beizpaste oder durch mechanischen Abrieb gereinigt. Die-
ses Verfahren zur Reinigung von Edelstahl ist mit Problemen behaftet. Beizpaste enthalt zwei sehr starke
Séauren, die die Oberflache des Edelstahls zersetzen. Dieser Vorgang wird auch "Atzen" genannt.

Beizpaste
Beizpaste Die Oberflache des Edelstahls wird dabei beschadigt. Zwar kann Beizpaste die Eisenoxid-Verfar-

bungen entfernen, doch hinterlasst es die
Metalloberfliche ohne schiitzende Oxidschicht. Aus diesem Grund kén- . ‘1
' H -
v,
= QJA
S
andere Methoden, wie z.B. Sandstrahlen. Dabei werden zwar die Eisenoxid-
schichten entfernt, aber auch die Metalloberflache verandert bzw. bescha-

nen Verunreinigungen Korrosion und Rost bewirken. Daher ist ein separater
digt. Auch dieses Verfahren passiviert das Metall nicht. Weitere Behand- ﬁj

Mechanischer Abrieb
Darunter versteht man den Abtrag der Metalloberflache durch schleifen oder

Passivierungsschritt notwendig. Aul3erdem ist Beizpaste aufgrund der in ihr
enthaltenen Sauren aulRerst gesundheitsschéadlich und gefahrlich fiir die

lungsschritte sind daher notwendig, um die Edelstahloberflache zu schitzen.

In Abriebmitteln und Drahtbirsten kdnnen sich aulerdem Verunreinigungen =

Umwelt.
verbergen, die den Schaden weiter vergroRern. s

Herkémmliche Elektrolytgerate
Diese verfolgen zwar einen im Prinzip guten Ansatz und sind weit verbreitet.
Allerdings wird aufgrund der relativ geringen Temperatur bei der Reinigung

die passive Schicht nicht wiederhergestellt. Das Hauptproblem solcher

Geréate ist, dass sich die Pads oder Filziiberzieher sehr schnell abnutzen " " ),, :
und die Elektrode in Kontakt mit dem Werkstuck kommt. Dabei entstehen ey
schwarze Verfarbungen, welche nur sehr schwer zu entfernen sind. p / f
6. Fazit ,

Der TIG-MAX® ist ein sicheres und wirksames Gerat zum Reinigen der
Oberflachen von Edelstahl insbesondere nach dem Schweilen. Er entfernt
schnell und einfach die blauen und braunen Eisenoxidflecken, ohne dabei die Oberflachenbeschaffenheit
des Metalls zu verandern. AuRerdem passiviert der TIG-MAX® in demselben Arbeitsgang das Metall, so-
dass das vollstandig erwiinschte Resultat noch schneller erzielt wird. Die Flussigkeiten, mit der der TIG
MAX® arbeitet, werden erst bei hohen Temperaturen reaktiv. Unter normalen Bedingungen sind sie daher
vergleichsweise ungefahrlich fir den Benutzer und die Umwelt.

T +49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de




TIG-MAX XT
EDELSTAHL, NUR SESSER

Leicht und verstandlich erklart!

Herkommliche Beizgerate

VS.

- Pinsel verbrennen
Hoher Pinselverschleifl}
- Stromfresser
Hoher Stromverbrauch

KOSTEN

- langsame Reinigung
Langere Reinigungsdauer
Weilke Flecken,

Schatten,
Rander

REINIGUNG

- Geringe Einschaltdauer
Haufiges Abschalten durch hohe [ SIVEY:\w4:=1335h)
Hitzeentwicklung des Trafos

- Feste Leistungseinstellung

Nicht prazise auf Verschmutzungs-gas3Eagile
grad und Material abstimmbar

- Schweres Gewicht
Nicht geeignet fur GEWICHT

mobilen Einsatz

= MEHR KOSTEN &
WENIG LEISTUNG!

Leistung macht Spal ...
... MEGA Leistung macht
MEGA Spal ;)

NFACH BESSER IST

TIG-MAX XT — Inverter

L]
- —————_

———

Maximale Leistung ohne Nacharbeiten

+ Langlebige Pinsel

minimierter Verschleiy » weniger Kosten
+ Optimale Stromzufuhr

weniger Kosten P mehr Leistung

+ Schnelle Ergebnisse
schnelle Reinigung von kleinen Nahten bis hin
zu grofRen Flachen
+ Direkte Passivierung
sofortiger Schutz ohne extra Arbeitsgang
+ Keine weiBen Flecken, Schatten oder Rander
Vermeidung von Reklamationen und Nacharbeiten

+ 100% Einschaltdauer
schnelles Abkuhlen P dauerhaft einsetzbar

+ Stufenlose Einstellung
prazise Abstimmung auf Verschmutzungsgrad
sowie Material

+ Geringes Gewicht
leicht, mobil & transportabel
P ideal fUr die Baustelle und Montage

= OPTIMAL IN JEDEM ARBEITSGANG!

Lernen Sie den

Unterschied Live kennen!




MIT TIG-MAX® ZEIT UND GELD SPARN

TIG-MAX XT
EDELSTAHL, NUR SESSER

Leicht und verstandlich erklart!

Sparen Sie bei nur 1000 m Schweinaht

3 ganze Arbeitstage! - zeitist Geld -

TIG-MAX® XT Herkommliche Gerite
mit Kohlefaser-Reinigungspinsel ohne Kohlefaser-Reinigungspinsel

\
1m =23 sek 1m = 100 sek
1000m =6 h 23 min 1000 m = 27 h 46 min

310 “w
{ ] v

Oh Nébharbeit + Nacl;arbeit

Jetzt Testgerat anfordern und selbst testen!

T+49 2776 92278-0| F+49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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EFFIZIENT

LEISTUNGSSTARK
POWERFUL

100 %
EINSCHALTDAUER

100 %
DUTY CYCLE

GERINGER
VERSCHLEISS

LESS
WEAR AND TEAR

FAST
SAFE
EFFICIENT

DIE TIG-MAX® VORTILE

TI==AA N Y © .
J!-J-J j./.l./_,... ,__'_- e 8

p——

.__...ul_.z-_’;'-i-!.f:-‘ e

PROFESSIONELLE
SCHWEISSNAHT-
REINIGUNG

GERINGES
GEWICHT

HIGH QUALITY
MATERIALS

HOCHWERTIGE
MATERIALIEN

HIGH QUALITY
MATERIALS

EINFACHE
HANDHABUNG

SIMPLE
HANDLING

PROFESSIONAL
WELD
CLEANING

——
———
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UNSERE TIG-MAX® XT SERIE

TIG-MAX XT 90
Der Markierer

4 A
Artikelnummer: 2014135
Abmessung: 220 x 115 x 113
(LxBxH in mm)

Schutzklasse: IP23
Gewicht: 2,5 kg Markiert
. J

TIG-MAX® XT 90 Markierungsgerat — Komplettset

Inhalt des Set's:

1 TIG-MAX® XT 90 Markierungsgerat 1 HSF Markierungsfilzband (0,5 m)

1 TIG-MAX® XT 90 Formgriffkabel-Komplettset (3 m) 5 HSF O-Ringe (g 25 mm)

1 TIG-MAX® XT Massekabel (3 m) 1 TM-90 Markierungs-Elektrolyt (0,5 L)

1 TIG-MAX® XT Markierungsadapter 1 Transportbox fir TIG-MAX® XT 90

1 TIG-MAX® XT Markierungselektrode (34 mm) 1 TIG-MAX® XT 90 Bedienungsanleitung

T+49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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UNSERE TIG-MAX® XT SERIE

TIG-MAX XT 2500

@ Der Einsteiger
Reinigt (Artikelnummer: 2014139
F\ Leistung max.: 456 W
? Abmessung: 240 x 130 x 160
(LxBxH in mm)
Poliert Schutzklasse: IP23
.. Gewicht: 6,0 kg
& - ¥ \ /
: — T
Passiviert
@.. 4

Markiert

TIG-MAX® XT 2500 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerit) — Komplettset

Inhalt des Set's:

1 TIG-MAX® XT 2500 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat)
1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettset ,Brush* (3 m)
1 TIG-MAX® XT Massekabel (3 m)

2 TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel ,Brush®

1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt (1 L)

1 TC-510 Neutralisierer (1 L)

1 HSF Flissigkeitsbehalter

1 HSF Sprihflasche (0,5 L)

1 Transportbox fir TIG-MAX® XT 2500

1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung

1 TIG-MAX® XT Katalog

Komplettset
inklusive robusten
Zubehorteilen!

HSF.S=0UE

e o e T il



UNSERE TIG-MAX® XT SERIE

TIG-MAX XT 4000

Der Smarte N
4 )
Artikelnummer: 2014140-11 Reinigt
Leistung max.: 1440 W : -
Abmessung: 350 x 133 x 213 ' Ny
(LxBxH in mm) - :
Schutzklasse: IP23 Poliert
Gewicht: 7,0 kg
. J &

Markiert

Komplettset
inklusive robusten
Zubehorteilen!

Geeignet fiir den tiaglichen Dauereinsatz in der Industrie
— Inklusive hochwertigen und robusten Zubehdrteilen

TIG-MAX® XT 4000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) — Komplettset

Inhalt des Set’s:

1 TIG-MAX® XT 4000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) 1 HSF Sprihflasche (0,5 L)

1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettset ,Brush” (3 m) 1 HSF Schutzbrille

1 TIG-MAX® XT Massekabel (3 m) 1 HSF Atemschutzmaske

2 TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel ,Brush® 1 HSF Chemie-Handschuhe

1 TC-225 Reinigungs-Elektrolyt (1 L) 1 HSF Drahtburste ,Mini*

1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt (250 ml) 1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung
1 TC-510 Neutralisierer (1 L) 1 TIG-MAX® XT Katalog

2 Mikrofaserttcher ,Superclean® Optional:

1 HSF Flissigkeitsbehalter 1 HSF Transportbox (L)

T+49 2776 92278-0| F+49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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UNSERE TIG-MAX® XT SERIE

TIG-MAX XT 6000
S Der Allrounder

AL

Reinigt /Artikelnummer: 2014145-11
= : Leistung max.: 2880 W
Abmessung: 350 x 133 x 213
+ (LxBxH in mm)
Poliert Schutzklasse: 1IP23

>
1

& _ Gewicht: 7,5 kg )
-— - —#

Passiviert

r

Markiert

Komplettset
inklusive robusten
Zubehorteilen!

Geeignet fiir den tiaglichen Dauereinsatz in der Industrie
— Inklusive hochwertigen und robusten Zubehdrteilen

TIG-MAX® XT 6000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerit) — Komplettset

Inhalt des Set’s:

1 TIG-MAX® XT 6000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) 1 HSF Druckpumpzerstauber (1,2 L)
1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettset ,Brush” (3 m) 1 HSF Schutzbrille

1 TIG-MAX® XT Massekabel (3 m) 1 HSF Atemschutzmaske

3 TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel ,,Brush® 1 HSF Chemie-Handschuhe

1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt (1 L) 1 HSF HSF Drahtburste ,Mini*

1 TC-510 Neutralisierer (1 L) 1 HSF Transportbox (L)

2 Mikrofasertuicher ,Superclean® 1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung
1 HSF Flussigkeitsbehalter 1 TIG-MAX® XT Katalog

e W S S o




UNSERE TIG-MAX® XT SERIE

TIG-MAX XT 7000

Der Leistungsstarke @
[Artikelnummer: 2014147-11 Reinigt
Leistung max.: 2500 W o N
Abmessung: 385 x 170 x 315 @
(LxBxH in mm) . 3
Schutzklasse: IP23 < =22 - Poliert
\Gewicht: 17,0 kg ; ' . . :

Passiviert

Komplettset
inklusive robusten
Zubehorteilen!

Geeignet fiir den tiaglichen Dauereinsatz in der Industrie
— Inklusive hochwertigen und robusten Zubehdrteilen

TIG-MAX® XT 7000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) — Komplettset

Inhalt des Set's:
1 TIG-MAX® XT 7000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) 1 HSF Druckpumpzerstauber (1,2 L)
1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettset ,Superbrush” (3 m) 1 HSF Schutzbrille

1 TIG-MAX® XT Massekabel (3 m) 1 HSF Atemschutzmaske

3 TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel ,Superbrush* 1 HSF Chemie-Handschuhe

1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt (1 L) 1 HSF Drahtbdrste ,Mini“

1 TC-510 Neutralisierer (1 L) 1 Transportkoffer fur TIG-MAX® XT 7000
2 Mikrofasertiicher ,Superclean® 1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung

1 HSF Flussigkeitsbehalter 1 TIG-MAX® XT Katalog

T +49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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UNSERE TIG-MAX® XT SERIE

TIG-MAX XT 9000
Unser Flaggschiff

9

(
Reinigt Artikelnummer: 2014150-11

Leistung max.: 4000 W
Abmessung: 385 x 170 x 315
(LxBxH in mm)

Poliert Schutzklasse: IP23

' kGewicht: 17,0 kg

9

D

Passiviert

Markiert

Komplettset s
inklusive robusten >
Zubehorteilen!

Geeignet fiir den tiaglichen Dauereinsatz in der Industrie
— Inklusive hochwertigen und robusten Zubehdrteilen

TIG-MAX® XT 9000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerit) — Komplettset

Inhalt des Set’s:
1 TIG-MAX® XT 9000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) 1 HSF Flussigkeitsbehalter
1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettset ,Superbrush” (6 m) 1 HSF Druckpumpzerstauber (1,2 L)

1 TIG-MAX® XT Massekabel (6 m) 1 HSF Schutzbrille

5 TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel ,Superbrush* 1 HSF Atemschutzmaske

1 TIG-MAX® XT Doppel-Pinseladapter 1 HSF Chemie-Handschuhe

1 TIG-MAX® XT Doppel-Schiebeisolierhiilse 1 HSF Drahtburste ,Mini“

1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt (1 L) 1 Transportkoffer fur TIG-MAX® XT 9000
1 TC-510 Neutralisierer (1 L) 1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung

5 Mikrofasertticher ,Superclean® 1 TIG-MAX® XT Katalog

HSF.S=0UE
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TIG-MAX® XT 9000 - WAGEN-SET

e 6

Reinigt Poliert

e 6 -

Passiviert Markiert

1

Geeignet fiir den =,
taglichen Dauereinsatz )

in der Industrie ah : 2
— Inklusive hochwertigen und ] ﬁ.
robusten Zubehdrteilen *

4 I
Artikelnummer: 2014150-11W

Leistung max.: 4000 W
Abmessung: 385 x 170 x 315
(LxBxH in mm)
Schutzklasse: 1P23
Gewicht: 17,0 kg

- J

\

TIG-MAX® XT 9000 Edelstahl-Reinigungsgerat (Beizgerat) — Wagen-Set

Inhalt des Set’s:

1 TIG-MAX® XT 9000 Edelstahl-Reinigungsgerat

1 TIG-MAX® XT Transportwagen

1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettset ,Superbrush® (6 m)
1 TIG-MAX® XT Massekabel (6 m)

5 TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel ,Superbrush*

1 TIG-MAX® XT Doppel-Pinseladapter

1 TIG-MAX® XT Doppel-Schiebeisolierhiilse

1 TC-510 Neutralisierer (1L)

1 TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt (1L)

5 Mikrofasertiicher ,Superclean®

1 HSF Flissigkeitsbehalter

1 HSF Druckpumpzerstauber (1,2L)

1 HSF Schutzbrille

1 HSF Atemschutzmaske

1 HSF Chemie-Handschuhe

1 HSF Drahtburste ,Mini“

1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung
1 TIG-MAX® XT Katalog

EDELSTAHL-FLACHENREINIGER-SET

Inhalt des Set’s:

TIG-MAX® XT Edelstahl-Flachenreiniger-Set (13 cm ODER 33 cm)
» inkl. 7 m Kabel sowie einer Teleskopstangenlange von 0,6-1,2 m
5 TIG-MAX® XT Reinigungsfilz fir Flachenreiniger (13 cm ODER 33 cm)

1 TIG-MAX® XT Eimer fiir Flachenreiniger - —I ]
» Reinigen! Geeignet fir: f ;
» Entrosten! > Fassaden
» Passivieren! » Flachen [

> Behalter

o

» Tanks uvm.

Artikelnummer 13 cm: 2014351 Artikelnummer 33 cm: 2014350

T +49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de




EDELSTAHL, NUR BESSER!

7 FUNKTIONEN MIT NUR EINEM GERAT:

WMast-bane

~—EINIGEN...

» von kleinen Nahten bis zu grof3en Flachen
» ohne die Oberflachenstruktur anzugreifen
» entfernt Anlassfarben + weilRe
Flecken, Rander und Schlieren

~OLIEREN...
» von verschiedenen Bauteilen
» von nachtraglich entstandenen Schweil3-
nahten auf elektropoliertem Material
» von hinterbliebenen Riicksdanden
bzw. Einbranden
» von kleinen Kratzern -

Arbeiten mit
Sicherheit:

o)

—

mPASSIVIEREN...
» fur 100 % Schutz vor Korrosion (Rost)
» flr eine hohere Qualitat
» flir eine hohere Kundenzufriedenheit

A 4

MARKIEREN...
» von Eigenlabels... Daunerhaft.
» von Grafiken... ne ,
» von Schriftziigen... Yerblassen!

(z.B. Produktnamen, Teilnummern)
» von QR-Codes...

Auf Ihren Produkten

HSF.S=0UE

e e i



DER TIG-MAX® EFFEKT

”Wc'hel Ren in
zwei Durchlaufen

o ———— e e i i e N i
i -

Nt "I e ﬁ-‘.'g';n" ‘J.nf {

i

- —

WIG-SchweifRen

R e— -
e, A " - T

re— e

PunktschweiRen

Wechselseitige
Verunreinigung
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S ESTIVATA

FLUSSIGKEITEN

-

TC-225 Reinigungs-Elektrolyt

Reinigen
- schwach -
Im Vergleich zur TC-275 ist die TC-225
ca. halb so stark und ist dadurch besonders
fur WIG-Schweil3inahte geeignet.

»

Reinigen

» Keine giftigen Inhaltsstoffe! - mittel -

b

Reinigen
- stark -

%)

Polieren
e

Artikelnummer 1 Liter: 4319 Artikelnummer 5 Liter: 4318 Artikelnummer 5 Liter: 43181 Passivieren

=

TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt Reinigen
- schwach -
Durch die spezielle Zusammensetzung ist dies
das schnellste Arbeitsfluid fur die Bearbeitung
von WIG, TIG und MAG Schweifl3nahten und ist

.|L|-'-'

ebenfalls flr schwere Verfarbungen geeignet. Reinigen
- mittel -

Es ist aulerdem besonders flr das

elektrolytische Polieren geeignet. g

» Keine giftigen Inhaltsstoffe! Reinigen
- stark -

3in1 e

» Hochste Reinigungskraft Polieren

» Hochste Polierkraft :

» Hochste Passivierungskraft ﬁg

Passivieren
NSF-

Artikelnummer 1 Liter: 4321 Artikelnummer 5 Liter: 4320 Artikelnummer 20 Liter: 43201 Zulassung




FLUSSIGKEITEN

a Spezielle 3 in 1 Formel

TC-275

Reinigungs- & Polier-Elektrolyt

NSF
Geprtft fur die Lebensmittel- "SF
& Pharmaindustrie ™

ASTM A380
Passivierungsprufung

Schutz vor Rost,

direktes Passivieren

(erhdhte Edelstahl-Lebensdauer)

—

)

A

DIN EN ISO 9227 NSS
Salzspriihnebelpriifung
Geeignet fur Werften und
alle Bereiche mit Salzwasser

Gesundheits- und ,

Umweltschonend S
Keine scharfen oder ™
giftigen Chemikalien

lhr Ergebnis:

Perfektes Resultat
(ohne Nacharbeiten)
mit Zeit- und Kostenersparnis

§

YR
<~

Mit nur einer Flussigkeit
reinigen, polieren & passivieren

Angenehmer Geruch
Arbeiten ohne lastige Gerliche

Von kleinen Schweilnidhten
bis hin zu groBen Flachen
1 Reiniger fur alle Anwendungen

Fur starke und schwache

Direkte Ergebnisse erkennbar

(_b\_w Verfarbungen

Dampf- und Rauchhemmend

—2~2—" Angenehmes Arbeiten fir alle
Anwendungen

®

C

Anwendung:

Geeignet fiir die Entsorgung
ins Abwasser

(ph-Neutral in Verbindung mit Neutralisierer TC-510)
Leichte und problemlose Entsorgung

TIPP: Pinsel feucht halten!
Ein trockener Pinsel

ist weniger wirksam und
nutzt sich schneller ab

STEP 1 » Fullen Sie das TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt in einen Weithalsbehalter
STEP 2 » Stellen Sie das Gerat auf Reinigen
STEP 3 » Tauchen Sie den TIG-MAX® Kohlefaser-Reinigungspinsel in das TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt
STEP 4 » Fahren Sie die TIG-MAX® Schiebeisolierhiilse vor
STEP 5 » Streichen Sie in langsamen und kreisenden Bewegungen mit dem TIG-MAX® Kohlefaser-
Reinigungspinsel Gber die Schwei3naht
STEP 6 » Spriihen Sie das Werkstiick sofort mit dem TC-510 Neutralisierer ein
STEP 7 » Spilen Sie das Werkstlick mit reichlich Wasser ab

T +49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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FLUSSIGKEITEN

TM-21 Reinigungs-Elektrolyt (TB-21)
* TM-21 ersetzt TB-21

Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren
- schwach - - mittel - - stark -

Artikelnummer 1 Liter: 4376 Artikelnummer 5 Liter: 4377

TM-25 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt (TB-25)
* TM-25 ersetzt TB-25

e & e € € 6

Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren NSF-

- schwach - - mittel - - stark - Zulassung
Artikelnummer 1 Liter: 4371 Artikelnummer 5 Liter: 4372

. . S . " wnemy |
TB-30ND Reinigungs-Elektrolyt "Zitronensaure {

Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren NSF-

- schwach - - mittel - - stark - Zulassung
Artikelnummer 1 Liter: 4308 Artikelnummer 5 Liter: 4307
&
. . " " LEMIAELT
TB-31ND Reinigungs-Elektrolyt "neutral |

Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren NSF-
- schwach - - mittel - - stark - Zulassung

Artikelnummer 1 Liter: 4309 Artikelnummer 5 Liter: 4310

e W S S o






TC-510
Neutralisierer

_:—-J EMJ’ Jf_n_./,_'__,_:h:]

FLUSSIGKEITEN

Zum Abspiilen
NSF ( N des Reinigungs-Elektrolyts
Geprdft fir die Lebensmittel- | NSF Einfaches Entfernen der Restbestande
& Pharmaindustrie

Erméglicht die Entsorgung “E
ins Abwasser

Neutralisiert Riickstiande

/J Keine unerwunschten Flecken

Wirkt ph-Neutral o Entfernt
Schmutz und Fingerabdriicke

Eine sichtbar saubere Flache

Neutraler Geruch ‘
, s ” ‘ g Verhi ife Fleck il
Arbeiten ohne lastige Gerliche %\ erhindert weiBe Fleckenbildung

lhr Ergebnis:

pH-neutrale Entsorgung
der Flussigkeit &
ein perfektes Ergebnis

x_/

(Kristallisierung von Elektrolyten)
Wirkt vorbeugend

Anwendung:

STEP 1 » Fiillen Sie den TC-510 Neutralisierer in eine Sprihflasche

STEP 2 » Reinigen Sie lhr Werkstiick mit dem TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt
STEP 3 » Sprihen Sie das Werkstiick sofort mit dem TC-510 Neutralisierer ein

STEP 4 » Spilen Sie das Werkstlick mit reichlich Wasser ab

HSE (;?Rou,g?m
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FLUSSIGKEITEN

TM-40 Neutralisierer (TB-40)
* TM-40 ersetzt TB-40

Zum Abspiulen des TM-21 (TB-21) Reinigungs-Elektrolyt’s @
sowie des TM-25 (TB-25) Reinigungs- & Polier-Elektrolyt's

NSF-
Zulassung
Artikelnummer 1 Liter: 4361 Artikelnummer 5 Liter: 4312
TB-41 Neutralisierer
Zum Abspulen des TB-30ND Reinigungs-Elektrolyt’s "Zitronensaure"
sowie des TB-31ND Reinigungs-Elektrolyt's "neutral” m
NSF-
Zulassung
Artikelnummer 1 Liter: 4313 Artikelnummer 5 Liter: 4314
TC-510 Neutralisierer
Zum Absplilen des TC-225 Reinigungs-Elektrolyt’s
sowie des TC-275 Reinigungs- & Polier-Elektrolyt's m
NSF-
Zulassung

Artikelnummer 1 Liter: 4323 Artikelnummer 5 Liter: 4322 Artikelnummer 5 Liter: 43221

TM-F100 Vorreiniger & Finisher
Fir ein perfektes Endergebnis. Edelstahl, nur BESSER!

Artikelnummer 1 Liter: 4335 Artikelnummer 5 Liter: 4336

TM-F200 Entfetter, Vor-/ Endreiniger

DER Ersatz fur Lésungsmittel, Kaltreiniger und Nitroverdiinnungen

Artikelnummer 1 Liter: 4333 Artikelnummer 5 Liter: 4334

TM-F700 Finisher & Pflegeol

Fir ein gleichmaRiges & edles Oberflachenbild

Artikelnummer 1 Liter: 4338 Artikelnummer 5 Liter: 4339

T +49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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MARKIEREN UND BESCHRIN

MARKIEREN / SIGNIEREN:
WERBEN
Markieren Sie schnell und prazise:

auf allen leitenden Metallen
(z.B. auf lhren Produkten)

» Eigenlabels
» Grafiken
» Schriftziigen
(z.B. Produktnamen, Teilenummern)
» QR-Codes

» Einmal- oder Mehrfachschablone

Kundenreferenz
www.ideenausstahl-hillebrand.de

HSF.S=0UE
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MARKIEREN UND BESCHRIFTEN

TIG-MAX® XT Markierungs-Kit

Inhalt des Kit's:

1 TIG-MAX® XT Markierungsadapter

1 TIG-MAX® XT Markierungselektrode (34 mm)

1 Individuelle Markierungsschablone (ca. 80x55 mm)
1 TM-90 Markierungs-Elektrolyt (1 L)

10 HSF O-Ringe fur Markierungselektrode (g 25 mm)
1 HSF Markierungsfilzband (1 m)

1 HSF Abklebeband

1 HSF Schere

1 Maulschlissel (13 mm)

1 HSF Transportbox (M)

Artikelnummer: 20144212

Individuelle Markierungsschablone

Ej
nma/schab/O ne

TIG-MAX°®

Mehrfachschablone ohne Kunststoffrahmen

HSE GRCJUP

Mehrfachschablone mit Kunststoffrahmen

TIG-MAX® XT Markierungs-Set

&

Inhalt des Set's:

1 TIG-MAX® XT Markierungsadapter

1 TIG-MAX® XT Markierungselektrode (34 mm)

1 TM-90 Markierungs-Elektrolyt (0,5 L)

1 HSF Markierungsfilzband (0,5 m)

5 HSF O-Ringe fiir Markierungselektrode (g 25 mm)

Artikelnummer: 20144211

Drucken Sie mit unserem Professionellem Thermo-
Schablonendrucker schnell und einfach lhre indivi-
duellen Markierungsschablonen. (Einmalschablone!)

Lassen Sie sich von uns lhre individuelle Markie-
rungsschablone anfertigen, die Sie bis zu 500-Mal
verwenden konnen.

Schritt 1: Schicken Sie uns das Layout und die ge-
winschte GréRRe per E-Mail an info@hsf-group.de
(Dateifomate: TIFF, SVG, JPG, BMP, PDF, Word etc.)

Schritt 2: Wir Ubersenden einen Korrekturabzug
und ein Preisangebot.

Schritt 3: Sie genehmigen den Korrekturabzug.

Schritt 4: Wir liefern die Schablone innerhalb
10 Arbeitstagen.

Artikelnummer: 4210

T+49 2776 92278-0| F+49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de




TIG-MAX® XT Markierungsadapter
Verleiht Inrem TIG-MAX®-Gerat die Funktion zum
Beschriften von Edelstahl

Artikelnummer: 20144251

_:—-J EMJ’ Jf_n_./,_'__,_:h:]

MARKIEREN UND BESCHRIFTEN

-

TIG-MAX® XT Markierungselektrode

Zur Verwendung mit dem Markierungsadapter

Artikelnummer 34 mm: 42061
Artikelnummer 61 mm: 42065

TM-90 Markierungs-Elektrolyt

Fur schwarze Markierungen auf Edelstahl

Artikelnummer 0,5 Liter: 42091
Artikelnummer 1 Liter: 4209

HSF Markierungsfilzband

Hochwertiges Filz zum Atzen, dass Sie nach Bedarf zuschneiden.
60x1000x2mm

Artikelnummer: 4207

HSF O-Ring fur Markierungselektrode (g 25 mm)

Neopren O-Ringe zum Befestigen von Filz,
Glasfaser und Atzfilz an der Elektrode

Artikelnummer @ 25 mm: 4208
Weitere Grofien auf Anfrage

HSE (;?Rou,g?m
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MARKIEREN UND BESCHRIFTEN

Schablonendrucker 18-24mm g
Professionelles Beschriftungsgerat inklusive Farbdisplay,
Druckauflésung 180 dpi, Bandbreiten 18-24 mm,

inkl. Netzkabel, USB-Kabel, Koffer, 1x Standardband
und 1x Schablonenband

Artikelnummer: 4202 : g

Schablonendrucker 18-36mm
Professionelles PC-Beschriftungsgerat

inklusive WLAN und separater LCD-Tastatur, -'

Druckauflésung 360 dpi, Bandbreiten 18-36 mm,
inkl. Netzkabel/USB-Kabel

Artikelnummer: 42022

Thermo-Schablonendrucker
Fur hohe Druckvolumina, Druckauflésung 300 dpi,
geeignet fir 100mm Endlosband, inkl. Netzkabel/USB-Kabel

Artikelnummer: 42021

P-Touch Schablonenbander
Schablonenbander, Lange 3 Meter

B

Geeignet fur P-Touch D600VP und D800OW — a 5
= B A
| s e — 0
l,_‘"'_, i O A
o AV

Artikelnummer 18 mm: 4203 a
Artikelnummer 24 mm: 4204 '
Artikelnummer 36 mm: 42041

Schablonenpapier
Schablonenpapier, Endlosband, Breite 100 mm
Geeignet fur Thermo-Schablonendrucker

Artikelnummer 3 m: 42045
Artikelnummer 45 m: 42047

T+49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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KABEL

Fir TIG-MAX | XT | RS
und weitere Modelle

TIG-MAX FORMGRIFFKABEL-KOMPLETTSET
Einfache Anwendung mit konstanter Leistung!

v Formgriff-Komplettset
v Ergonomischer Formgriff aus Teflon v
- leicht, klein und handlich - » Leichtes Schiebehilsensystem

» Flexibles Arbeiten,auch in schwer
erreichbaren Ecken
Lange
Pinseldauer!

» Optimal fiir kleine Ecken
v Robust - ,reiRfest

» Lange Standzeit
. / » Geringe Folgekosten

v Konstante Leistung
(auch bei langen Kabeln)
» Exakte Reinigung bei |

gréRerer Entfernung
vom Gerat méglich

» Perfekt auf der Montage

Wiederverwendbar & Nachhaltig
\ 4
Jedes Teil ist einzeln bestellbar

TIPP: Saubere Gewinde!
g Achten Sie auf saubere Gewinde
L und erhohen Sie die Leitfahigkeit
mit Kupferpaste

Anwendung:

STEP 1 » Stecken Sie den Stecker des TIG-MAX® Formgriffkabels in die obere Buchse des Gerates

STEP 2 » Schrauben Sie den TIG-MAX® Formgriff an das TIG-MAX® Formgriffkabel

STEP 3 » Schrauben Sie den TIG-MAX® Stift an den TIG-MAX® Formgriff und stecken anschlieRend
die TIG-MAX® Schiebeisolierhiilse darauf

STEP 4 » Schrauben Sie den TIG-MAX® Kohlefaser-Reinigungspinsel an den TIG-MAX® Stift und
fahren die TIG-MAX® Schiebeisolierhilse vor

e W S S o



KABEL

TIG-MAX® XT Formgriffkabel-Komplettset

Blaues Kabel, Formgriff, Stift und Schiebehulse

"Brush" fur XT 2500/4000/6000
- == i——

Artikelnummer: —

3 m: 2014300 {

6 m: 2014308

10 m: 20143082 N .

"Superbrush"” fir XT 7000/9000

= i
Artikelnummer: =
3 m: 2014300-2 |

6 m: 20143081

10 m: 20143072 e .

TIG-MAX® XT Kabel

mit Anschlussgewinde M8
Blaues Kabel

Artikelnummer: L'
3 m: 2014322 N\
6 m: 2014323

10 m: 2014325

TIG-MAX® XT Verlangerungskabel

fiir Formgriffkabel
Blaues Kabel

Artikelnummer:
3 m: 2014315
6 m: 2014317

| ,\\ i
10 m: 2014319 :

TIG-MAX® XT Massekabel

Schwarzes Kabel, Messingklemme

Artikelnummer

TIG-MAX® XT Verlangerungskabel

fir Massekabel
Schwarzes Kabel

Artikelnummer:

3 m: 2014309 3 3 m: 2014324 3
6 m: 20143110 6 m: 2014326

TIG-MAX® XT 90 TIG-MAX® XT 90
Formgriffkabel-Komplettset Massekabel

Blaues Kabel, Formgriff, Stift und Schiebehulse

) | w—

Artikelnummer
3 m: 2014327

Schwarzes Kabel, Messingklemme

Artikelnummer:
3 m: 2014328

INDIVIDUELLE LANGEN
AUF ANFRAGE ERHALTLICH!

T+49 2776 92278-0| F+49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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GRIFFE, STIFTE UND HULSEN

Fir TIG-MAX | XT | RS
und weitere Modelle

TIG-MAX® FORMGRIFF
Ergonomisch und flexibel Arbeiten!

v Hitzebestéandig
» Kein Verbrennen / Verschmelzen
» lIdeal fiir den Dauereinsatz

e

v Leicht, klein & flexibel v Einfrasung an der Oberseite
» Ideal zum Beizen in kleinen » Schutz vor Flissigkeitskontakt
Ecken und Kanten » Schutz vor Korrosion am Gewinde
TIG-MAX®

SCHIEBEISOLIERHULSENSYSTEM
Einfache Handhabung & sauberes Arbeiten!

4 I

D . v Hitzebestandig
» Einfaches und prazises Arbeiten

» Langere Pinseldauer
» Kein Drehen notwendig

v Bindelung der Pinselfasern
» Direkte Leistungsubertragung Uber
die Pinselfaserspitzen auf das Material
v Rundumschutz
» Schutz der Gewinde

» Schutz vor Kurzschluss
( Zum Schieben und Isolleren' » Schutz vor Pinselverschleil®

. J
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TIG-MAX® XT
Formgriff + Stift + Schiebeisolierhiilse

A 1 1 s

"Brush” "Superbrush”
fur XT 2500/4000/6000 fir XT 7000/9000
Artikelnummer: 20143392 Artikelnummer: 20143393

GRIFFE, STIFTE UND HULSEN

- L =

TIG-MAX® XT Formgriff + Stift

Artikelnummer: 2014339

TIG-MAX® XT Formgriff

Artikelnummer: 2014334

TIG-MAX® XT Stift

-T 3
Artikelnummer —
85 mm Gerade: 2014335
45° Neigung: 20143361°% :—#
- ——

e

90° Neigung: 20143371

"Extralang” (500 mm): 20143356
r—

TIG-MAX® XT TIG-MAX® XT Schiebeisolierhiilse
Stift + Schiebeisolierhiilse
- S— 0
"Brush™ "Superbrush” "Brush” "Superbrush”
far XT 2500/4000/6000 far XT 7000/9000 fur XT 2500/4000/6000 far XT 7000/9000
Artikelnummer: 20143351 Artikelnummer: 20143352 Artikelnummer; 470312 Artikelnummer: 4703121
TIG-MAX® XT TIG-MAX® XT

Doppel-Schiebeisolierhiilse

Artikelnummer: 470411

Vierfach-Schiebeisolierhiilse

1

Artikelnummer: 47055

Riisten Sie lhr Gerat auf unsere HOCHLEISTUNGSPINSEL um!

Umriststift M10 Innengewinde

Umriuststift M10 Innengewinde

(100 mm) (100 mm) + Schiebeisolierhulse
— rBrush”
Artikelnummer: 470931
| ey

Artikelnummer: 47093

Artikelnummer: 470932

T +49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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PINSEL UND BURSTE|

TIG-MAX® KOHLEFASER-REINIGUNGSPINSEL
Pinsel mit langer Lebensdauer!

v Kohlefasern v Lange Lebensdauer
» Hitzebesténdig v’ Kupfer | v Edelstahl » In Verbindung mit XT
& leitfahig » Beste Leistung | » Korrosionsbesténdig

& \% v Preis-Leistung passt
g » Geringe Folgekosten
Reinigen
Polieren v Hochwertige v Verschiedene Gewinde
Materialien v Stark & Flexibel » Passend zu lhrem Gerét
» Beste Qualitat » Fr alle Flachen

/In Verbindung mit einem TIG-MAX® XT EdelstahI-Reinigungs-\
geréat (Beizgerat), den dazugehorigen Flissigkeiten sowie dem
TIG-MAX® Schiebeisolierhiilsensystem reinigen TIG-MAX® ( Besser als Pads! )
Kohlefaser-Reinigungspinsel mehr als 1000 m Schweif3naht.

Das spart aufwendige Zeit und macht sie finanziell attraktiv. v Extra fein
Anwender erzielen schnell und einfach einzigartige Ergebnisse! Geschmeidig in Ecken und Kanten
Edelstahl, nur BESSER! TIPP: TIG-MAX® Kohlefaser-Reini- X Kein Kurzschluss
\_ gungspinsel gibt es passend fiir jede Anwendung. ) X Keine schwarzen Einbrande
Anwendung:

STEP 1 » Schrauben Sie den TIG-MAX® Kohlefaser-Reinigungspinsel an den TIG-MAX® Stift

STEP 2 » Wahlen Sie den Betriebsmodus zum Reinigen aus und stellen die bendtigte Spannung ein

STEP 3 » Tauchen Sie den TIG-MAX® Kohlefaser-Reinigungspinsel in das TC-275 Reinigungs- &
Polier-Elektrolyt ein

STEP 4 » Fahren Sie die TIG-MAX® Schiebeisolierhiilse vor

STEP 5 » Streichen Sie in langsamen und kreisenden Bewegungen mit dem TIG-MAX® Kohlefaser-
Reinigungspinsel Uber die Schweil3naht

STEP 6 » Halten Sie den Pinsel feucht! Ein trockener Pinsel ist weniger wirksam und nutzt sich schneller ab

Pflege » Spllen Sie den TIG-MAX® Kohlefaser-Reinigungspinsel nach Gebrauch ordentlich ab

Pflege » Schrauben Sie den TIG-MAX® Kohlefaser-Reinigungspinsel ab (VORSICHT HEISS) und
reinigen Sie gelegentlich die Gewinde des TIG-MAX® Stiftes mit der HSF Drahtbirste ,,Mini*
und schmieren es mit etwas Kupferpaste ein

-~ eFCROUP
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PINSEL UND BURSTEN
TIG-MAX® XT Kohlefaser-Reinigungspinsel

"Brush" fur XT 2500/4000/6000 - M6 Gewinde

NI

k 5}"’ \
Art-Nr. 1 Stiick: 440112

)

|
pa—
=
Art-Nr. 10 Stiick: 44021

"Superbrush” fir XT 7000/9000 - M6 Gewinde

AR
L N

: B .}
Ayt
b
= T
g
=

Art-Nr. 1 Stuck: 44101 Art-Nr. 10 Stuck: 44201

TIG-MAX® XT Kohlefaser-
Reinigungspinsel "Edelstahifassung"
M6 Gewinde

N

i

Art-Nr. 1 Stick: 44011 Art-Nr. 10 Stick: 44012

TIG-MAX®
Kohlefaser-Reinigungspinsel
M7 Konisch Gewinde x‘
b L
A §; Y

i
=

—

Art-Nr. 1 Stuck: 2014201 Art-Nr. 10 Stlick: 2014202

Kohlefaser-Reinigungspinsel
M10 "Messingfassung"
M10 x 1,5 Innengewinde
\\i N\ ﬁ ‘h'..l-. ““*II ﬁf"-.
\ 0 t ; %,
N AR
n -
_."_ﬁ..--..n

Art-Nr. 1 Stiick: 4415 Art-Nr. 10 Stiick: 4416

TIG-MAX® XT Kohlefaser-
Reinigungspinsel Flachpinsel

M6 Gewinde
= P
IIsII IIMII

Art-Nr.: 44040 Art-Nr.: 44041

Kohlefaser-Reinigungspinsel
M10 fur Elektrolytzufuhr

M10 x 1,5 Innengewinde

Fur Gerate mit automatischer Elektrolytzufuhr

HSF Pinselbox

30 mm 60 mm

Art-Nr.: 4417 Art-Nr.: 4418 Art-Nr.: 4720
TIG-MAX® XT TIG-MAX® XT
Doppelpinsel-Adapter Vierfachpinsel-Adapter

\

Art-Nr.: 47061
Isolierhiilse und Pinsel nicht im Lieferumfang

N,

%ﬁ |

Art-Nr.: 47071
Isolierhiilse und Pinsel nicht im Lieferumfang

T+49 2776 92278-0| F+49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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ARBEITSPLATZ

TIG-MAX® REINIGUNGSTISCH
Funktionale Ausstattung & robuste Konstruktion!

v Diverse Haltevorrichtungen* ( Komplett aus Edelstahl! )
» Fir Kabel, Flissigkeitsbehalter etc.

v Massepunkt

v Dreiseitiger am Tisch
Spritzschutz » Ermdglicht leichtes
» Schmutz bleibt im Arbeiten

Arbeitsbereich '\ \

1 » Stabile Bauweise
,,i — Hohe Tragkraft

Material: Edelstahl

Mafe: 128 x 67,5 x 108,5
Arbeitsflache: 114 x 66 x 96
(LxBxH in cm)

v Flussigkeits-Ablauf
» Ermdglicht einfaches Auffangen
der Rest-Flissigkeiten

v Feststelirad
» Standfestes Arbeiten v Fahrbar durch Rollen
» Mobil in der Werkstatt einsetzbar

* Der Tisch verfiigt iiber 2 x Halter fiir die Druckpumpzerstiauber und
3 x Halter zum Aufwickeln der Kabel.

Artikelnummer: 5200

HSFS=oUE




TIG-MAX® CHEMatte
Ol und Sé&ure bestandig

Breite: 40 / 80 cm
Lange: Meterware

Art-Nr.: 6000

ARBEITSPLATZ

TIG-MAX® XT

Transportwagen
Hohe: 69 cm

Lange: 43 cm

Breite: 53 cm

Art-Nr.: 5100

Transportkoffer fur

TIG-MAX® XT 9000

AuBenmalle: 687 x 528 x 276
Innenmalde: 620 x 460 x 250

Gewicht leer: 6,98 kg

(LxBxH in mm)

Art-Nr.: 20142170

Transportkoffer fir
TIG-MAX® XT 7000
AuBenmalle: 615 x 410 x 330

Innenmafde: 570 x 370 x 320
Gewicht leer: 1,6 kg -
(LxBxH in mm)

Art-Nr.: 20142175

—_——
x,
e S

HSF Transportbox (L)

(LxBxH in mm)

AuRenmalle: 396 x 296 x 427
Innenmalde: 381 x 265 x 384

Gewicht leer: 3,10 kg

Art-Nr.: 4601

HSF Transportbox (M)

(LxBxH in mm)

AulRenmalie: 396 x 296 x 164
Innenmalde: 384 x 265 x 125

Gewicht leer: 1,5 kg

Art-Nr.: 4600

HSF Transportbox (S)

(LxBxH in mm)

AuBRenmalde: 320 x 285 x 120
Innenmafe: 315 x 220 x 113

Gewicht leer: 0,47 kg

Art-Nr.: 20142180

Transportbox flr
TIG-MAX® XT 2500

- .' (LxBxH in mm)

AulRenmale: 402 x 261 x 243
Innenmalde: 362 x 211 x 200
Gewicht leer: 0,85 kg

Art-Nr.: 4603

OPTIMIEREN SIE IHREN ARBEITSPLATZ!

T+49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de




TIG-MAX® Formgriffhalter

aus Edelstahl fur Flussigkeitsbehalter

Artikelnummer: 5210

_:—-J EMJ’ Jf_n_./,_'__,_:h:]

WEITERES ZUBEHOR ‘

HSF Flussigkeitsbehalter
Fallmenge: 250 ml

Artikelnummer: 4702

Mikrofasertuch fur Edelstahl
(40 x 40 cm)

"Ultimate™
Artikelnummer: 47112

"Superclean”
Artikelnummer: 4711

HSF Drahtbirste

Jeweils mit Edelstahlborsten

IIMainI
Artikelnummer: 4405

"Mini"”
Artikelnummer: 4406

HSF Druckpumpzerstauber (1,2 L)

-
-._

Artikelnummer: 4699

HSF Spriihflasche (0,5 L)

[

Artikelnummer: 4700

HSF Schutzbrille

Artikelnummer: 4716

HSF Atemschutzmaske

Artikelnummer: 4717

HSF Chemie-Einweghandschuhe

k.

Artikelnummer: 4715

Kupferpaste

e
:

Artikelnummer: 4718

HSE CROUP
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WEITERES ZUBEHOR

TIG-MAX®? VA SUPER WIPES
Edelstahl-Reinigungstltcher fur eine sichere & leichte Entfernung

ENTFERNT: @
Reinigen
v Fett - raue Seite -
. v Belage @
. T'G-MAXI- v Chemikalien Polieren

=
VA SUSEm WIPES
h"."“-ﬂtk : HﬂlerBHl"!i"_I':":?'r
'.'l-l..' " = | ¥ mE

- glatte Seite -

v Wasserflecken @

v Fingerabdriicke

Schiitzen
v sonstige starke Verschmutzungen

Farbe: orange
Menge: 1 Dose = 30 Tiicher

GEEIGNET FUR:

Kupfer Chrom

Edelstahl Aluminium Messing

Anwendung:

STEP 1 » TIG-MAX® VA SUPER WIPES 6ffnen und vollstéandig entfalten

STEP 2 » Flecken und Ablagerungen mit der rauen Seite abreiben und entfernen
STEP 3 » Oberflache mit der glatten Seite nachwischen und polieren

STEP 4 » Fiir zusatzlichen Glanz mit dem ,Superclean“- oder ,Ultimate“-Mikrofasertuch (S. 36) nachpolieren

Artikelnumme: 2014360

T+49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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KUNDENMEINUNGEN

Was unsere Kunden iiber TIG-MAX® XT sagen:

) Das TIG-MAX® XT ist schneller und liefert
bessere Ergebnisse als andere Verfahren. ¢(

Y Erist schnell und bedienerfreundlich, und vor
allem kann ich auch unerfahrene Mitarbeiter
mit ihm arbeiten lassen, ohne mir um die
Sicherheit der Mitarbeiter Gedanken machen
zu mussen!

» Wir nehmen unseren TIG-MAX® XT richtig
hart ran, und er hat uns noch nie im Stich
gelassen! ¢«

Y Eine solide, gut konstruierte Schweif3naht-
reinigungslésung, die robust genug fiur die
harten Bedingungen in der Werkstatt oder
auf Montage ist! ¢¢

Y Wir hatten vorher ein Gerat mit Pad und sind
sehr positiv Uberrascht, wie viel Zeit wir nun
einsparen. ¢(

Y Ein kleines, leichtes aber sehr leistungsstarkes
Gerat, wir sind begeistert. ¢(

Y Seit wir den TIG-MAX® XT nutzen haben
wir keine weiRen Rander mehr nach
der Reinigung und missen daher nicht noch
mal nachbehandeln! ¢¢

» Wir benutzen den TIG-MAX® XT im
3-Schichtbetrieb. Das Gerat liefert immer volle
Leistung und ist durchweg einsatzbereit. ¢¢

Y Das TIG-MAX® XT funktioniert besser als
altere Elektrolytgerate. Er hat sich als aulRerst
robust erwiesen und wir wirden ihn jederzeit
wieder kaufen! ¢¢

Y Trotz der hohen Leistung halten die
Carbon-Pinsel unglaublich lange! ¢(

Erfahren Sie, welches Gerat lhren Betrieb revolutionieren
konnte, und vereinbaren Sie noch heute unter
+49 2776 92278-0 einen KOSTENLOSEN Vorfuhrtermin!

T+49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de




NACHBEHANDLUNG

Technische Tipps nach der SchweiRnahtreinigung

Um verschmutzte oder verschmierte Werkstticke oder Bildung von Randern oder Anlassfarben zu vermei-
den, ist es wichtig, die Schwei3nahte nach der Reinigung korrekt nachzubehandeln.

1. Neutralisieren

Fillen Sie die Neutralisierungs-
flussigkeit (z.B. TC-510) in ei-
nen Druckpumpzerstauber oder
in eine Spruhflasche. Verspri-
hen Sie den Neutralisierer auf
die behandelte Flache. Achten
Sie darauf, die gesamte Fla-
che zu bespriihen, auf der sich
Schweif3nahtreinigungsflissig-
keit befindet.

1. Neutralisieren

Fillen Sie die Neutralisierungs-
flussigkeit (z.B. TC-510) in ei-
nen Druckpumpzerstauber oder
in eine Spruhflasche. Verspri-
hen Sie den Neutralisierer auf
die behandelte Flache. Achten
Sie darauf, die gesamte Fla-
che zu bespriihen, auf der sich
Schweil3nahtreinigungsflussig-
keit befindet.

2. Abspiilen

Spillen Sie die behandelte Fla-
che mit sauberem Wasser ab.
Verwenden Sie hierbei reichlich
Wasser und achten Sie darauf,
dass die gesamte Flussigkeit
von der Flache entfernt wird.
Das Absplilen der behandelten
Flache kann beispielsweise
auch mit einem Hochdruckreini-
ger erfolgen.

2. Abdampfen

Benutzen Sie unseren Spezial-
Dampfreiniger, um die Flissig-
keit von der Flache zu entfer-
nen. Fahren Sie so oft wie nétig
Uber die behandelte Flache,

bis alle Rickstande der Reini-
gungsflissigkeit entfernt sind.

3. Abtrocknen

Trocknen Sie nun die behandel-
te Stelle nach Bedarf noch mit
einem sauberen Mikrofasertuch
ab.

3. Abtrocknen

Trocknen Sie nun die behandel-
te Stelle nach Bedarf noch mit
einem sauberen Mikrofasertuch
ab.




TIPPS - PFLEGE - WARTUNG

Reinigung und Wartung nach Arbeitsende

Beachten Sie nach Beendigung der Arbeit mit dem TIG-MAX® XT die folgenden einfachen Pflege - und

Wartungshinweise! ll'_

= - ‘1 J‘I‘:"ﬁ
1. Schalten Sie das Geréat aus und trennen Sie 4. Schrauben Sie den TIG-MAX® Stift vom
das blaue Kabel vom TIG-MAX® Formgriff TIG-MAX® Formgriff ab.
2. Schrauben Sie den TIG-MAX® Kohlefaser- 5. Waschen Sie alle Teile griindlich mit Wasser.
Reinigungspinsel vom TIG-MAX® Stift ab. 6. Lassen Sie die Teile ber Nacht trocknen, bevor

3. Nehmen Sie die TIG-MAX® Schiebeisolierhiilse ab. Sie sie wegpacken.

3T

1. Spiilen Sie die Pinsel 2. Wenn die Kupferfas- 3. Falls sich auf oder in dem Gewinde von Pinsel,
nach jeder Schwei3naht- sung des Pinsels anlduft ~ Stab oder Formgriff Belage bilden, reinigen Sie
reinigung grundlich mit oder verschmutzt, reini- diese mit der HSF-Drahtbdrste (S. 36).

warmem Wasser und gen Sie diese mit einer Die Gewinde konnten sich sonst festfressen und
lassen Sie sie sorgfaltig kleinen Edelstahldraht- die Reinigungsleistung kdnnte nachlassen oder
trocknen, wobei darauf blrste, um einen guten komplett verloren gehen.

zu achten ist, dass die elektrischen Kontakt zu

Fasern gerade liegen. gewahrleisten.

Pflege der Masseklemme
Verschmutzungen, Korrosion oder Belage auf der Masseklemme kdénnen den elektrischen Durchgang
beeintrachtigen, wodurch die Reinigungsleistung abnimmt!

1. Schalten Sie das Gerat aus 2. Reinigen Sie die Klemme 3. Die Masseklemme hat nun
und trennen Sie das Masseka- und insbesondere die Zacken wieder den vollen elektrischen
bel von dem TIG-MAX® Gerat. mit einer feinen Drahtbirste. Durchgang.

Arretieren Sie die Klemme in
einem Schraubstock mit wei-
chen Backen.

T +49 2776 92278-0 | F +49 2776 92129-5| www.hsf-group.de | info@hsf-group.de
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TIG-MAX® RAHMENVERTRAGE

Liefersicherheit &

optimale Preise mit unseren
RAHMENVERTRAGEN sichern

——y

Individuelle Beratung

mit Losungen auf Sie zugeschnitten
N
Abruf-Auftrag
a Lieferung auf Abruf )
Abo-Auftrag
a Lieferung auf Termin y

4

Ff?j # N
——
e - Terminsicherheit
= m durch planbare Produktlieferungen y
. AL
@@“%\ %" | Kostenreduzierung
N _;;“:nj! durch geringe / keine Lagerkosten
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BESTELLUNG per FAX, MAIL oder TELEFONISCH
Fax: +49 2776 921295 | info@hsf-group.de | Telefon: +49 2776 92278-0

Beschreibung

TC-275 Reinigungs- und
Polierelektrolyt

ArtikelInummer

4321
4320

Einheit

O 1 Liter
o 5 Liter

Menge

__x 1 Liter
__ x5 Liter

TC-510 Neutralisierer

4323
4322

O 1 Liter
O 5 Liter

__x 1 Liter
__ x5 Liter

TIG-MAX® XT Kohlefaser-
Reinigungspinsel "Brush"

440112
44021

o 1 Stlck
010 Stlck

__x 1 Stick
__x 10 Stiick

TIG-MAX® XT Kohlefaser-
Reinigungspinsel "Superbrush"

44101
44201

o 1 Stick
010 Stlck

__x 1 Stick
___x 10 Stick

TIG-MAX® XT Formgriffkabel-
Komplettset "Brush"

2014300
2014308

o 3 Meter
o0 6 Meter

__ X3 Meter
___ X6 Meter

TIG-MAX® XT Formgriffkabel-
Komplettset "Superbrush"”

2014300-2
20143081

o 3 Meter
o0 6 Meter

__ X3 Meter
__ X6 Meter

TIG-MAX® XT Formgriff + Stift +
Schiebeisolierhilse "Brush"

20143392

1 Stk.

TIG-MAX® XT Formgriff + Stift +
Schiebeisolierhilse "Superbrush”

20143393

1 Stk.

TIG-MAX® XT Schiebeisolierhilse
"Brush"

470312

1 Stk.

TIG-MAX® XT Schiebeisolierhiilse
"Superbrush"

4703121

1 Stk.

TIG-MAX® XT Stift

2014335

1 Stk.

TIG-MAX® VA SUPER WIPES

2014360

1 Stk.

SONSTIGES

Name / Firmenname

StralRe / Hausnummer

PLZ / Ort

Telefonnummer
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Bestellnummer / Sonstiges

Firmenstempel / Unterschrift
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GRUNDE DIE FUR HSF GROUP GMBH SPRECHEN

Personliche Beratung und Betreuung

* Testgerat auf Wunsch

* Vor-Ort-Service: kostenfreie Vorfihrung in lhrer
Werkstatt/Baustelle etc.

* Inbetriebnahme und Einweisung

* Technische Beratung: Bei technischen Fragen zu
einem Produkt oder einer Anwendung helfen
Fachberater schnell und professionell.

Schnelle und termingerechte Lieferung

* Bestellung bis 14 Uhr, Versand am gleichen Tag!

» GroRzugiges Lager: ermdglicht schnelle, effektive
Lieferung von Ersatzteilen, Zusatzwerkstoffen
und Geraten

+ Abrufauftrage: Wir lagern fur Sie und liefern zum
vereinbarten Zeitpunkt!

Einfache Finanzierung
» Gunstige Vorfuhrgerate!
(Mit voller Garantie und Beratung,
wie bei Neugeraten)
* Leih-/ Miet-/ Leasing und Ratenzahlung mdglich

Geringe Wartung und schneller Service

» Schnelle Wartung/Reparatur bei erforderlicher
mechanischer oder elektrischer Instandsetzung
inkl. Sicherheitsprufung

* Ersatzgerat wahrend einer Wartung

Ilhr Fachhandler:
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Wissenbacher Weg 3 - 35684 Dillenburg - Germany
LandstralRe 55a - 35080 Bad Endbach - Germany
T +49 2776 92278-0 - F +49 2776 921295

info@hsf-group.de - www.hsf-group.de
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